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Please read these instructions before use.
Lire ces instructions avant utilisation.

@ Lea estas instrucciones antes de usar la mdquina.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau durchlesen.

Primo dell’uso, si raccomanda di leggere questo
manvuale di istruzioni.

Lees deze instructies zorgvuldig door voordat u de
machine in gebruik neemt.

@ Lés dessa anvisningar innan du anviinder apparaten.
Lees venligst denne vejledning for anvendelse.
Lue ndmii ohjeet ennen kiiyttod.

m Vennligst les noye igjennom denne bruksanvisningen

for bruk.
Przed uzyciem prosze zapoznac¢ sie z niniejsza
instrukcja.
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LOCATION OF CONTROLS




ENGLISH

LOCATION OF CONTROLS
1. Punch handle 5. Waste tray
2. Edge guide selector 6. Carry handle
3. Paperentry 7. Document measure
4. Edge guide 8. Comb lever
CAPABILITIES
Punching Capacity Technical Data
Paper sheets Paper dimensions M
- 70-80g / 20b 10 sheets Punching slots 21 (M)
Transparent covers - "
- 100-200 micron / 4-8 mil 2 sheets Slo't pich . 14.28mm /5716
-200+ micron / 8+ mil 1 sheet Adjustable edge guide Aor A5
Other standard covers Waste tray capacity 1000 sheets
-160-270g / 40-60 Ib 2 sheets Net weight 3.3kg /7.3Ib
-270+g/60+ b 1 sheet Dimensions (HxWxD) 135(390) x 480 x 195mm
Binding Capacity 55"(15.5")x 19" x 8
Max comb size 16mm comb
Max document (80g / 201b) 120 sheets

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

A|CAU"0N = Please read before use and keep for future reference.

When punching;

- always ensure the machine is on a stable surface

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents

- remove staples and other metal articles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance

- punch front and back covers first

- punch sheets in small batches that do not overload the machine or the user

- lift punch handle to open waste tray, when punch handle is down the waste tray is locked

COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

il

LIGHT USE
J

10 ;”EQS

PUNCH CAPACITY
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BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

6mm 8mm 10mm 12mm 16mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 sheets 21-40 sheets | 41-55sheets | 56-90 sheets | 91-120 sheets




SET UP

1. Ensure the machine is on a stable
surface. Lift the punch handle to its

upright position.

BEFORE YOU BIND

2. Lift the punch handle. Check the 3. Ensure the comb-opening mechanism
waste tray is empty and correctly fitted. s closed.

1

1. Select either A4 or A5 paper size and
test punch scrap sheets. Select the cor-
rect comb diameter to suit the document

(see chart).

STEPS TO BIND

to the left.

2. Place the binding comb info the 3. Open the binding comb by turning the
opening mechanism and fully engage  comb lever. Take care not to open the
the opening plate by sliding the comb  comb too far.

1. Insert sheets fully info the punch slot.

2. When all punched sheets are loaded 3. To remove the document, slide the

Align the sheets to the edge guide. onto the comb, close the comb lever. comb to the right and ift up the docu-
ment.
TROUBLESHOOTING
Problem Possible cause Solution
Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide until hole pattern is correct
Machine will not punch Blockage Check waste tray is empty. Check for blockage to paper entry

Punch holes are not parallel to edge

Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the cardboard
sideways fo release any stray dippings into the waste tray

Partial holes

Sheets not correctly aligned to punch pattern

Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct

Damaged hole edges

Possibly overloading the machine

Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of sheets being
punched

Waste tray leaks

Waste tray is not correctly inserted or ‘burst feature’
has adtivated

Check waste tray is empty and ‘burst feature’ is closed

Cannot access document measure feature

Document measure is part of the waste tray

Check punch handle is fully raised then remove the waste tray & docu-
ment measure




FRANCAIS

EMPLACEMENT DES COMMANDES

1. Poignée de perforation 5. Tiroir d confettis
2. Sélecteur de butée de taquage 6. Poignée de transport
3. Fente d'insertion des feuilles 7. Outil de mesure de document
4. Butée de taquage 8. Levier de peigne
CAPACITES
Capacité de perforation Fiche technique
Feuilles de papier . Format du papier M
-70-809/201b 10 fevilles Fentes de perforation 21 (M)
Couvertures transparentes "
- 100-200 microns / 4-8 mil 2 feuilles Ecur,'rement des fenlfzs 14,28 mm /9116
-200+ microns / 8+ mil 1 feville Butée de faquage réglable A ou A5
Autres couvertures standard Capacité du tiroir a confettis 1000 feuilles
-160-270 g / 40-60 Ib 2feuilles Poids net 33kg/731b
-270+ g/ 60+ Ib 1Heuille Dimensions (HxLxP) 135(390) x 480 x 195mm
Capacité de reliure 55"(155") x19"x8
Diametre peigne maxi peigne 16 mm
Maximum par document (80 g / 20 Ib) 120 feuilles

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

A MlSE EN GARDE = Veuillez lire ces informations avant d'utiliser la machine et les conserver pour pouvoir les

consulter ultérieurement.

Pendant la perforation :

- vérifier que la machine repose sur une surface stable

- faire un essai de perforation sur du papier brouillon puis régler la machine avant de

perforer les documents

- enlever les agrafes et autres objets métalliques avant de procéder a la perforation

- ne jamais dépasser les performances nominales de la machine
- perforer d'abord les couvertures.

- perforer les fevilles par petits lots pour ne pas surcharger la machine ni l'vtilisateur.

il

LIGHT USE

~

) U PUNCH CAPACITY

1 O}SHEETS

J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE
J

- relever la poignée de perforation pour ouvrir le tiroir a confettis ; lorsque la poignée est
abaissée, le firoir est verrouillé

DIAMETRE DU PEIGNE & FORMATS DU DOCUMENT

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 fevilles | 21-40 fevilles | 41-55fevilles | 56-90 feuvilles | 91-120 feuilles




PREPARATION

‘
1. Veiller a ce que la machine repose sur
une surface stable. Relever la poignée
de perforation a la verticale.

AVANT DE POSER UNE RELIURE

2. Relever la poignée de perforation.
Vérifier que le tiroir d confettis est vide
ef correctement installé.

3. S'assurer que le mécanisme
d'ouverture de peigne est fermé.

1

1. Sélectionner le format papier A4 ou
A5 et faire un essai avec des fevilles
de brouillon. Sélectionner un peigne
de diamétre adapté au document (voir

2. Placer le peigne plastique dans le
mécanisme d'ouverture et embrayer la
plaque d'ouverture en faisant glisser le
peigne vers la gauche.

3. Ouvrir le peigne de reliure en faisant
pivoter le levier a peigne vers la gauche,
en prenant soin de ne pas trop ouvrir

le peigne.

tableau).
ETAPES DE RELIURE

1. Bien insérer les fevilles dans la fente
de perforation. Aligner les feuilles contre

la butée de taquage.

DEPANNAGE

2. Une fois que toutes les fevilles per-
forées sont chargées sur le peigne, faire

3. Pour retirer le document, faire glisser
le peigne vers la droite et soulever le

pivoter le levier de peigne vers la droite. document.

Probléme

Cause possible

Solution

Les trous de perforations ne sont pas
| centrés

La butée de taquage n'a pas été bien réglée

Ajuster la butée de taquage jusqu'a ce que la perforation soit correcte

L'appareil ne perfore pas

Blocage

Vérifier que le tiroir  confettis est vide. Vérifier si un blocage empéche
I'insertion des feuilles

Les trous de perforation ne sont pas paral-
Iéles au bord

Des débris sont coincés sous les poingons

Prendre un morceau de carton et le faire glisser dans la fente d'insertion.
Faire glisser le carton latéralement pour laisser tomber les confettis
bloqués dans le tiroir a confettis

Trous partiels

Feuilles incorrectement alignées par rapport d la
marge

Régler la butée latérale et faire des essais avec des fevilles de brouillon
jusqu'au bon réglage

Bords avec trous endommagés

Surcharge possible de la machine

Perforer les couvertures en plastique avec les feuilles en papier. Réduire
le nombre de fevilles a perforer ensemble

Fuites de confettis

Mauvaise insertion du tiroir & confettis ou activation
du mécanisme de « trop plein »

Vérifier que le tiroir d confettis est vide et que le mécanisme de « trop
plein » est désactivé

Impossible d'accéder a l'outil de mesure
de document

L'outil de mesure de document fait partie du tiroir
d confettis

Vérifier que la poignée de perforation est complétement relevée, puis
ouvrir le tiroir a confettis pour accéder d l'outil de& mesure de document




ESPANOL (&

SITUACION DE LOS MANDOS

1. Asa de perforacion 5. Bandeja de residuos
2. Selector de guia para borde 6. Asade transporte
3. Entrada de papel 7. Dimension del documento
4. Guia para borde 8. Palanca para cantillo
CARACTERISTICAS
Capacidad de perforacion Datos técnicos
Hojas de papel ' Tamarios de papel M
- 70_'80 g/201b 10 hojas Ranuras de perforacion 21 (M)
_c‘{%ﬁ_r;%:]‘;?i'::gf;eﬂg;ms 2 hoias Paso de las ranuras 14,28 mm / 9/16"
-200+ micron / 8+ mils 1 hoja Guia para borde ajustable MoA5
. . Capacidad de la bandeja del
Parga_él;lgz?zgféﬁnlgm 2 hojas material de desecho 1000 hojas
-270+ g/ 60+ Ib 1 hoja Peso neto 33kg/731b
: . Dimensiones (altura x anchura x profundidad)
(upucu!ud d,e.encuudem.uclon . 135(390) x 480 x 195mm
Tamaio mdximo de canufillo canutillo de 16 mm 55"(155") x 19" x 8"
Documento mdximo (80 g / 20 Ib) 120 hojas
INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD
A PRECAUC'ON = Léalas antes del empleo y gudrdelas para un uso futuro.
~

En el momento de perforar:

- asegdrese siempre de que la mdquina se encuentra sobre una superficie estable

- antes de empezar a perforar los documentos definitivos, realice pruebas de perforacion con pa
de borrador y luego ajuste la mdquina segdn corresponda

- quite las grapas y otros objetos metdlicos antes de empezar a perforar
- no exceda nunca la capacidad de rendimiento estimado de la mdquina

- perfore primero las cubiertas delantera y posterior

LIGHT USE

1 O}SHEETS

PUNCH CAPACITY
RN J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE

- perfote las hojas en pequefios lotes que no supongan un sobreesfuerzo para la mdquina o p Y
usuario
- con el asa de la perforadora levantada, la bandeja de residuos queda abierta, y queda cerrada
cuando el asa se baja
DIAMETRO DE CANUTILLO & TAMANOS DE DOCUMENTO
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 hojas 21-40 hojas 41-55 hojas 56-90 hojas | 91-120 hojas




INSTALACION

1. Asegurese de que la mdquina se
encuentra sobre una superficie estable.
Levante el asa de la perforadora hasta

su posicion vertical.

ANTES DE EMPEZAR A ENCUADERNAR

2. Levante el asa de la perforadora.
Compruebe que la bandeja de residuos
estd vacia y montada correctamente.

3. Asegirese de que el mecanismo de
apertura del canutillo estd cerrado.

1

1. Seleccione tamafio de papel A4

0 A5y pruebe la perforacion sobre
papel borrador. Seleccione el diGmetro
correcto de canutillo %ue se ajuste al

documento (ver tabla).

PASOS PARA LA ENCUADERNACION

2. Colocar el canutillo de encuadernacion 3. Abrir el canutillo de encuadernacion
en el mecanismo de apertura y endavar
a tope la placa de apertura, deslizando
el canutillo hacia la izquierda.

girando la palanca para canutillo.
Procurar no abrir el canutillo en exceso.

1. Introducir completamente las hojas
en la ranura de perforacion. Alinear las

hojas con la guia para borde.

palanca para cantillo.

LOCALIZACION Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

2. Una vez cargadas todas las hojas
perforadas en el canutillo cerrar la

3. Para retirar el documento, deslizar
el peine hacia la derecha y levantar el
documento.

Problema

Causa posible

Solucion

Los orificios perforados no estdn centrados

Guia para borde no ajustada

Ajustar guia para borde hasta que el patrén de orificios sea el correcto

La mdquina no perfora

Blogueo

Verificar que la bandeja de residuos estd vacia. Verificar bloqueo en la
entrada de papel

Los orificios perforados no son paralelos
al borde

Hay residuos atascados por debajo de los punzones

Usar un cartén rigido y deslizarlo a través de la entrada del papel.
Desplazar el cartén hacia un lado para liberar cualquier resto de recortes|
de la bandeja de residuos

Orificios parciales

Las hojas no estdn correctamentre alineadas segin
el patron de orificios

Ajustar la guia de borde y verificar la perforacion con hojas de borrador
hasta conseguir el resultado correcto

Bordes de orificios dafiados

Posible sobrecarga de la mdquina

Perforar cubiertas de pldstico con hojas de papel. Reducir el nimero de
hojas a perforar

La bandeja de residuos se desborda

La bandeja de residuos no estd completamente
introducida o se ha adtivado la "funcién de réfagas”

Verificar que la bandeja de residuos estd vacia y que la "funcién de
rdfagas" estd cerrada

No se puede acceder a la funcion de
dimensién del documento

El elemento de dimensién del documento funciona

Verificar que el asa de la perf | yex-
de dimensién del documento

como parte de la bandeja de residuos

traer la bandeja de residuos & el el
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DEUTSCH

PLATZIERUNG DER BEDIENTEILE

1. Stanzhebel 5. Abfall-Auffangbehilter
2. Randanschlageinstellung 6. Tragegriff
3. Papiereinzug 7. Messmarkierung fiir Dokumente
4. Randanschlag 8. Binderiickenhebel
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung Technische Daten
Papier i Papierformat M
-70-809/201b 10 Bldter Stanzschlitze 21 (M)
Transparente Einbdinde n
- 100-200 Mikrometer / 4-8 mil 2 Blitter Shlitzabstand 14,28 mm
-200+ Mikrometer / 8-+ mil 1 Blatt Verstellbarer Randanschlag M oder A5
Andere Standardeinbiind Kapazitdt Abfall-Auffangbehdlter 1000 Bldtter
-160-270 g / 40-60 Ib 2 Bldtter Nettogewicht 33kg
-270+ g/ 60+ Ib 1 Blatt Abmessungen (HxBxT) 135(390) x 480 x 195mm
Bindeleistung 55"(15.5")x 19" x 8

Max. GroBe Binderiicken

Binderiicken 16 mm

Max. Dokumente (80 g)

120 Bldtter

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

A ACHTUNG - Bitte vor der Verwendung lesen und zum spiiteren Nachschlagen aufbewahren

Stanzen:

Beim Stanzen muss das Gerdt auf einer sicheren und stabilen Fléche stehen.

Stanzen Sie zundichst einige Probeblitter und stellen Sie das Geriit entsprechend ein,
bevor Sie die endgiltigen Dokumente stanzen.

Entfernen Sie Heftklammern und andere Metallteile vor dem Stanzen.

Die angegebene Stanzleistung des Geriits darf nicht Gberschritten werden.
Stanzen Sie Vorder- und Riickeinband zuerst.

Stanzen Sie die Bldtter in kleinen Mengen, damit das Gerdt nicht Gberlastet wird.
Heben Sie den Stanzhebel, um den Abfall-Auffangbehiilter zu 6ffnen; Wenn der Stan-

zhebel unten ist, ist der Abfall-Auffangbehilter gesperrt.

BINDERUCKENDURCHMESSER & DOKUMENTENFORMATE

il

LIGHT USE
J
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PUNCH CAPACITY
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1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 Bldtter | 21-40 Blditter | 41-55Blditter | 56-90 Bldtter | 91-120 Blétter




VORBEREITUNG DES GERATS

1. Vergewissern Sie sich, dass das Gerdt
auf einer sicheren und stabilen Fldche
steht. Heben Sie den Stanzhebel in die
senkrechte Position.

VOR DEM BINDEN

eingesetzt ist.

3. Heben Sie den Stanzhebel.
Uberzeugen Sie sich davon, dass der
Abfall-Auffangbehdlter leer und richtig

3. Vergewissern Sie sich, dass der
Mechanismus, der den Binderiicken
offnet, geschlossen ist.

1

1. Wéihlen Sie entweder die Papiergrofie
A oder A5 aus und stanzen Sie einige
Bldtter zur Probe. Wahlen Sie den
richtigen Binderiickendurchmesser fiir
das zu bindende Dokument aus (siehe
Tabelle).

DAS BINDEN

2. Setzen Sie den Binderiicken in den
Offnungsmechanismus ein und fahren
Sie an die Offnungsplatte, in dem Sie
den Binderiicken nach links schieben.

3. Offnen Sie den Binderiicken, indem
Sie den Binderiickenhebel umlegen.
Geben Sie darauf acht, den Binderiicken
nicht zu weit zu 6ffnen.

1. Legen Sie die Bldtter vollstiindig in
den Stanzschlitz ein. Richten Sie die
Bldtter am Randanschlag aus.

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

2. Wenn alle gestanzien Blitter in den
Binderiicken eingelegt sind, legen Sie
den Binderiickenhebel zuriick.

3. Um das Dokument zu entnehmen,
schieben Sie den Binderiicken nach rechts
und heben das Dokument heraus.

Problem Mégliche Ursache

Losung

Stanzlécher sind nicht mittig Randanschlag nicht eingestellt

Randanschlag einstellen bis Lochmuster passt

Gerdt locht nicht Blockade

Uberprifen, ob Abfall-Auffangbehilter leer ist. Priifen ob Papiereinzug
blockiert ist

Stanzlécher sind nicht parallel zum Rand | Schmutz oder Stanzreste unter den Schneideisen

Nehmen Sie ein Stiick festen Karton und schieben Sie ihn in den Papiere-
inzug. Bewegen Sie den Karton hin und her, um etwaige Schnipsel in den|
Abfall-Auffangbehiilter zu schiehen

Blitter sind nicht richtig auf das Stanzmuster

Lacher nur teilweise gestanzt ausgerichtet

Stellen Sie den Randanschlag neu ein und stanzen Sie Probepapier, bis
die richtige Einstellung erreicht ist.

Schadhafte Lochkanten Mégliche Uberlastung des Geriites

Stanzen Sie Kunststoffeinbiinde zusammen mit Papierblittern. Ver-
ringern Sie die Anzahl der gestanzten Bldtter

Der Abfall-Auffangbehilter ist nicht richtig eing-

Abfall-Auffangbehditer undicht esefzt oder der Burstbetrieb ist aktiviert

Uberzeugen Sie sich, dass der Auffangbehiilter leer ist und der Bursth-
etrieb deaktiviert ist.

Kein Zugang zur Messmarkierung fiir

Dokumente Auffangbehdlters

Messmarkierung fiir Dokumente ist Teil des Abfall-

Vergewissern Sie sich, dass der Stanzhebel ganz oben ist und entfernen

Sie dann den Abfall-Auffangbehiilter & die Messmarkierung fiir
el
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ITALIANO (>

POSIZIONE DEI COMANDI
1. Maniglia per perforazione 5. Cassetto sfridi
2. Selettore guida del bordo 6. Maniglia per il trasporto
3. Ingresso carta 7. Misura documenti
4. Guida del bordo 8. Leva di apertura del dorso
CARATTERISTICHE TECNICHE
Capacita di perforazione Specifiche tecniche
Fogli di carta ' Formato carta M
-70-80g/201b 10 fogli Fenditure di perforazione 21 (M)
Copertine trasparenti - B} m
100 - 200 micron /4 - 8 mil 2fogl Pus'so delle fen'dnure 14-28mm/9/16
-200+ micron / 8+ mil 1 foglio Guida regolabile del bordo MoA5
Altre copertine standard Capacitd del cassetto sfridi 1.000 fogli
-160-270¢/40-601b 2fogli Peso netto 33kg/731b
-270+ g/ 60+ Ib 1oglio Dimensioni (AxLxP) 135(390) x 480 x 195mm
Capacita di rilegatura 55"(15.5") x19"x8
Dimensione massima del dorso 16 mm
Quanfitd massima di fogli (80 g / 20 Ib) 120 fogli

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

A|ATTENZIONE = Leggere prima dell'uso e conservare per riferimento futuro.

Durante la perforazione:

- accertarsi che la macchina sia posizionata su una superficie stabile;
- perforare alcuni fogli di prova e impostare la macchina prima di perforare i documenti

desiderati;

- rimuovere punti e altri oggetti metallici prima di perforare;

- non superare mai i limiti di prestazione indicati;

- perforare innanzitutto le copertine anteriore e posteriore;
- perforare i fogli a piccoli gruppi in modo da non sovraccaricare la macchina o l'tente;

il

LIGHT USE
J
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PUNCH CAPACITY
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1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

- sollevare la maniglia per perforazione per aprire il cassetto sfridi; quando la maniglia &

abbassata il cassetto & bloccato.

DIAMETRO DEL DORSO E QUANTITA DI FOGLI

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 1/ 5/8"
@ 2-20 fogli 21-40 fogli 41-55 fogli 56-90 fogli 91-120 fogli




INSTALLAZIONE

1. Aceertarsi che la macchina sia posizio- 2. Sollevare la maniglia per la
nata su una superficie stabile. Sollevare  zione. Verificare che il cassetto
la maniglia per la perforazione in vuoto e inserifo correttamente.

posizione verticale.

PRIMA DI RILEGARE

perfora- 3. Assicurarsi che il meccanismo di
sfridi sia  apertura del dorso sia chiuso.

|

1. Selezionare il formato A4 o A5 e per- 2. Collocare il dorso di rilegatu

forare alcuni fogli di prova. Selezionare
il diametro corretto del dorso in base al

documento (vedere tabella).

COME RILEGARE

facendo scorrere il dorso verso

ra nel 3. Aprire il dorso di rilegatura girando

meccanismo di apertura e occupare la leva di apertura del dorso. Fare at-
completamente la piastra di apertura  fenzione a non aprire troppo il dorso.

sinistra.

1. Inserire completamente i fogli nella 2. Quando tutti i fogli perforati

fenditura di perforazione. Allineare i

fogli alla guida del bordo.

apertura del dorso.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

sono 3. Per rimuovere il documento, far

stati caricati nel dorso, chiudere la leva  scorrere il dorso verso destra e sollevare

i fogli.

Problema

Possibile causa

Soluzione

1 fori di perforazione non sono centrati

Guida del bordo non impostata

Regolare la guida del bordo finché il profilo dei fori non & corretto

La macchina non perfora

Inceppamento

Verificare che il cassetto sfridi sia vuoto. Verificare la presenza di incep-
pamenti all'ingresso della carta

1fori di perforazione non sono paralleli
al bordo

Residui rimasti sotto i punzoni

Prendere un carfoncino rigido e farlo scorrere nell'ingresso della carta.
Spostare il carfoncino lateralmente per far cadere qualsiasi ritaglio
isolato nel cassetto sfridi

Fori parziali

I fogli non sono allineati correttamente al profilo
di perforazione

Regolare la guida del bordo e perforare alcuni fogli di prova finché non
si raggiunge la posizione corretta

Bordi dei fori danneggiati

Possibile sovraccarico della macchina

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il numero
dei fogli da perforare

Perdita dal cassetto sfridi

Il cassetto sfridi non & inserito correttamente oppure
la "funzione di rilascio ico" & attivata

Verificare che il cassetto sfridi sia vuoto e che la "funzione di rilascio
ico" sia chiusa

Impossibile accedere alla funzione misura
documenti

Il misura documenti fa parte del cassetto sfridi

Verificare che la maniglia per perforazione sia completamente sollevata,
quindi rimuovere il cassetto sfridi e il misura documenti
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NEDERLANDS (D

PLAATSING VAN DE BEDIENINGSELEMENTEN

1. Ponshendel 5. Opvanglade
2. Keuzeschakelaar kantgeleider 6. Handvat
3. Papierinvoer 1. Documentmeter
4 Kantgeleider 8. Bindrughendel
OVERZICHT
Ponscapaciteit Technische gegevens
Vellen papier Papierformaat M
-70-80 g / 20lb 10 vel Ponsguien 27 (A4)
Transparante omslagen G
- 100-200 micron / 4-8 mil. 2vel Galoftand___ 1428 mm /918
-200+ micron / 8+ mil. 1 vel Instelbare kantgeleider M of A5
Overige standaard omslagen Inhoud opvanglade 1000 vel
-160-270 g / 40-60 Ib 2 vel Netto gewicht 33kg/73Ib
-270+ g/ 60+ Ib el Afmetingen (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm
Bindcapaciteit 55"(155") x19"x8
Max. afmeting bindrug 16 mm
Max. aantal vel (80 g / 20Ib) 120

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

A LET OP = Lees deze instructies vor het gebruik aandachtig door en bewaar ze voor toekomstig gebruik.

Voordat u gaat ponsen:
- zorg er altijd voor dat de machine op een stabiele ondergrond staat

- pons eerst een proefblad om de machine goed in te stellen voordat u originele documenten
gaat ponsen.

- verwijder nietjes en andere metalen voorwerpen.

- overschrijd nooit de opgegeven specificaties van de machine.

- pons eerst de voor- en achteromslag.

- pons de inhoud in kleine stapels om de machine niet te zwaar te belasten.

- til de ponshendel op om te opvanglade te openen, wanneer de ponshendel omlaag is, is de
opvanglade vergrendeld

DIAMETER BINDRUG & DOCUMENTDIKTE

~

LIGHT USE
J

1 O}SHEETS

PUNCH CAPACITY

(. J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/ 5/8"
@ 2-20 vel 21-40 vel 41-55 vel 56-90 vel 91-120 vel




INSTALLATIE

1. Zorg ervoor dat de machine opeen 2. Til de ponshendel op. Controleer 3. Controleer of het openingsmecha-
stabiele ondergrond staat. Trek de of de opvanglade leeg is en correct is nisme van de bindrug gesloten is.
ponshendel omhoog. aangebracht.

VOORDAT U GAAT BINDEN

1

1. Selecteer A4- of A5-formaat en pons 2. Plaats de bindrug in het openings- 3. Open de bindrug door aan de

een aantal proefbladen. Selecteer de mechanisme en laat de openingsplaat  bindrughendel te draaien. Let op dat u
juiste bindrugdiameter voor het docu-  volledig ingrijpen door de rug naar links de bindrug niet te ver opent.

ment dat u wilt ponsen (zie tabel). te schuiven.

BINDSTAPPEN

1. Steek de vellen volledig in de pons- 2. Wanneer alle geperforeerde vellen 3. Om het document te verwijderen,
sleuf. Maak een nette stapel met behulp  in de bindrug zijn geladen, sluit dan de  sschuift u de bindrug naar rechts en filt

van de kantgeleider. bindrughendel. het document eruit.
PROBLEEMOPLOSSING
Probleem Mogelijke oorzaak Oplossing
Ponsgaten zijn niet centraal Kantgeleider niet ingesteld Stel de kantgeleider in tot dat het gatenpatroon juist is
Machine ponst niet Blokkering Controleer of de leeg is. Controleer of de papierinvoer is geblokkeerd
Neem een stijf stuk karton en schuif dit in de papierinvoer. Beweeg
Ponsgaten lopen niet parallel met de rand | Er zitten resten vast onder het ponsblok het karton naar links en rechts, zodat vastzittende papierresten in de
opvanglade vallen
Gaten zijn gedeeltelijk geponst Vellen niet correct vitgelijnd met het ponspatroon | Stel de kantgeleider in en pons proefbladen totdat het patroon juist is.
Ponsranden zijn beschadigd Machine overbelast Pons gen samen met papieren vellen. Plaots minder

vellen

Opvanglade is niet goed ingeschoven of de ‘burst

feature’ s gendiiveerd Controleer of de opvanglade leeg is en de ‘burst feature’ is gesloten

Opvanglade lekst

De documentmeter maakt deel it van de Controleer of de ponshendel volledig omhaag staat en verwijder de

Geen foegang fof de documentmeter opvanglade opvanglade & en documentmeter

15



16

SVENSKA Ge>

KONTROLLERNAS PLACERING

1. Stanshandiag 5. Skripfack
2. Val av kantguide 6.  Birhandtag
3. Pappersingdng 7. Dokumentmdtare
4. Kantguide 8. Kamspak
SPECIFIKATIONER
Hélslagningskapacitet Teknisk information
Pappersark Pappersstorlekar M
7080y 10 ark Héluriag 21 (M)
Genomskinliga omslag P : G
Z00-200 mikron 2 ark Halens lutningsgrad 14,28mm / 9/16
— 900+ mikron 1 ark Justerbar kantguide M eller A5
Andra standardomslag Skréipfackets kapacitet 1000 ark
—160-270 ¢ 2ark Nettovikt 3.3kg
-270+g Tark Matt (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm
Bindningskapacitet 55"(15.5") x19"x8
Maxstorlek pd kam 16 mm kam
Maxantal dokument (80 g) 120 ark

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR

A VARNING — Ls dessa anvisningar innan anviindning och spara for framtida bruk.

Vid hdlslagning:
— Kontrollera att maskinen stdr pd ett stadigt underlag.
— Testa att stansa papper och still in maskinen innan slutlig hdlslagning.

A 10;”“5
Ll &~

LIGHT USE

PUNCH CAPACITY

RN J

— Mvliigsna hiiftklamrar och andra metallféremél innan hélslagning.

— Overbelasta aldrig maskinens kapacitet.
— Stansa det friimre och bakre omslaget forst.

120

SHEETS

16MM

— Stansa arken i sm& omgdngar for att inte Gverbelasta maskinen eller anvéndaren.

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE

— Lyft stanshandtaget for att 6ppna skripfacket. Néir stanshandtaget dr nere dr skrépfacket ldst. -
KAMDIAMETER OCH DOKUMENTSTORLEKAR
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
/4" 516" 3/8" 172" 58"
@ 2-20 ark 2140 ark 41-55 ark 5690 ark 91-120 ark




FORBEREDELSE

1. Kontrollera att maskinen stér pd ett 2. Lyft stanshandtaget. Konirollera 3. Kontrollera att kaméppningsmekanis-

stadigt underlag. Lyft stanshandtaget till ~ att skréipfacket dr tomt och korrekt men dr stdngd.
upprdtt ldge. installerat.
FORE DU BINDER
‘ Ad | e AS
—
‘ .
1. Vilj pappersark i antingen storlek A4 2. Placera bindningskammen i 3. Oppna bindningskammen genom att

eller A5 och testa att stansa papper. Vélj ~ dppningsmekanismen och grip 6ppning-  vrida kamspaken. Var forsiktig sd att du
korrekt kamdiameter for dokumentet ~ splattan helt genom att féra kemmen ~ inte dppnar kammen for mycket.
(se tabellen). fill véinster.

BINDNINGSSTEG

1. Placera ark hela viigen in i hélurtag- 2. Stéing kamspaken nér du har laddat 3. Fér att avliigsna dokumentet for

et. Linjera arken med kantguiden. alla stansade ark i kammen. du kammen till hdger och lyfter upp
dokumentet.
FELSOKNING
Problem Méilig orsak Lésning
Stansade hdl ligger inte centralt Kantguiden dr inte instilld Justera kantguiden tills hélménstret r korrekt
Maskinen stansar infe Blockering Kontrollera att skréipfacket dir tomt. Kontrollera att pappersingéngen

inte dr blockerad

For in styv kartong i pappersingdngen. For kartongen i sidled for att

Stansade hdl ir inte parallella med kanten | Skriip har fastnat under stansdynorna Issgara eventuella pappersiipp ner i skrpfacket

Ofullstndiga hél Arken dr inte korrekt linjerade med

hlslagningsménsiret Justera kantguiden och testa att stansa ark tills den dr korrekt

Skadade hélkanter Méilig verbelastning av maskinen Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark som stansas

Skriipfacket dr inte korrekt installerat eller sé har | Kontrollera att skriipfacket ir tomt och att "utbrytningsfunktionen” &r

Skripfacket ficker "utbrytningsfunktionen” aktiverats stiingd

Kontrollera att stanshandtaget dr helt Gppet och ta bort skripfacket och

Dokumentmiitningsfunktionen fungerar
dokumentmitaren

inte

Dokumentmiitaren dr en del av skriipfacket
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DANSK

BETJENINGSANORDNINGERS PLACERING

1. Udstansningshdndtag 5. Affaldshakke
2. Kantskinnevelger 6.  Berehdndtag
3. Papirindfering 7. Dokumentudméling
4. Kantskinne 8. Ryghdndtag
KAPACITET
Udstansningskapacitet Tekniske data
Papirark Papirsterrelser M
—70-80g 10ark Udstansnings@bninger 21 (M)
Gennemsigtige omslag . :
~100-200 mikron 2 ark Abningsheldning 14,28 mm
— 900+ mikron 1 ark Justerbar kantskinne M eller A5
Andre standardomslag Affaldshakkens kapacitet 1000 ark
—160-270 g 2 ark Nettovaegt 33kg
—270+g Tark Mal (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm
Indbindingskapacitet
Maks. rygsterrelse 16 mm ryg
Maks. dokument (80 g) 120 ark

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

A|ADVARSE|. = Laes denne vejledning for brug, og gem den til senere brug.

Under udstansning:
— Sorg altid for, at maskinen stér pé en stabil overflade.

— Kontroller maskinens indstillinger ved af stanse kasserede ark, fer du laminerer verstat-
telige dokumenter.

— Fijern hafteklammer og andre metalgenstande inden stansning.
— Overskrid aldrig maskinens angivne ydeevne.
— Stans for- og bagomslaget forst.

il

LIGHT USE
J

10 ;”EQS

PUNCH CAPACITY
(. J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE
J

— Stans ark i smd mangder, som ikke overbelaster maskinen eller brugeren. J
— Left udstansningshéndtaget for at dbne affaldsbakken. Nér udstansningshdndtaget er
nede, er affaldsbakken Idst.
RYGDIAMETER & DOKUMENTSTORRELSER
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 ark 21-40 ark 41-55 ark 56-90 ark 91-120 ark




OPSATNING

overflade. Loft udstansningshdndtaget
til opretstende stilling.

INDEN INDBINDING

1. Serg for, at maskinen stér pé en stabil 2. Left udstansningshdndtaget.

3. Sorg for, at rygdbningsmekanismen
Kontroller, at affaldsbakken er tomog  er lukket.

monteret korrekt.

1

1. Veelg enten A4- eller A5-papirformat,
og kontroller maskinens indstillinger
ved at stanse kasserede ark. Velg den
korrekte rygdiameter, der passer il
dokumentet (se skema).

TRIN | INDBINDING

3. Rbn indbindingsryggen ved af dreje

2. Placer indbindingsryggen i bnings-
mekanismen, og indkobl &bningspladen  ryghdndtaget. Undlad at Gbne ryggen

helt ved at fare ryggen til venstre. for meget.

1. Seet ark helt ind i udstansningsgbnin-
gen. Ret arkene ind efter kantskinnen.

2. Nér alle stansede ark er lagt i ryggen, 3. For at fjerne dokumentet skal ryggen
skal ryghdndtaget lukkes. skubbes il hajre, og dokumentet loftes

op.
FEJLFINDING
Problem Mulig érsag Lasning
Stansede huller sidder ikke i midten Kantskinnen er ikke indstillet Juster kantskinnen, indtil hulmansteret er korrekt
Kontroller, at affaldsbakken er tom. Kontroller for blokering af

Maskinen stanser ikke Blokering

papirindferingen

Udstansningshullerne er ikke parallelle

Der sidder snavs fast under matricerne

Tag et stift stykke pap, og for det ind i papirindferingen. Flyt pappet

med kanten sidelens for at frigere fastklemte afklipninger i affaldsbakken

Delvise huller Arkene er ikke rettet korrekt ind efter udstans- Juster kantskinnen, og kontroller indstillingen ved at stanse kasserede
ningsmensteret ark, indtil den er korrekt

Beskadigede hulkanter Mulig overbelastning af maskinen Stans plastikomslag med papirark. Reducer antallet of ark, der stanses

Leekager fra affaldsbakken

‘Affaldsbakken er ikke isat korrekt, eller "burst”-

Kontroller, at affaldsbakken er tom, og at "burst”-funktionen er lukket

er aktiveret

Kan ikke opné adgang til dokumentud-
mélingsfunktionen

Dokumentudmdlingen er en del af affaldsbakken

Kontroller, at udstansningshéndtaget er helt havet, og fiern derefrer
Holdehall og Anl d ﬁliﬂgel’l
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SUOMI (D

SAATIMIEN SUAINNIT
1. Lavistyskahva 5. Silppusdilio
2. Reunaohjaimen valitsin 6.  Kantokahva
3. Paperinsy6ttoaukko 7. Asickirjomitta
4. Reunaohjain 8. Kampavipu
OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti Tekniset tiedot
Paperiarkit . Paperikoko M
—70-80g 10 arkkia Lavistysreikien mird 21 (M)
Lapindkyvit kannet PR
—100-200 mikronia 2 arkkia Reikien vlinen etdisyys 14,28 mm
—Yli 200 mikronia 1 arkki Siidettdvd reunaohjain M tai A5
Muut standardikannet Silppusiilion kapasiteetti 1000 arkkia
-160-270g 2 urkkiq Nettopaino 33kg
-Yi270g 1 arkki Mitat (K L x ) 135(390) x 480 x 195mm

Sidontakapasiteetti
Kamman maksimikoko

16 mm:n kampa

Asiakirjoja (80 g) enintdin

120 arkkia

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA

A HUOMIO — Lue ennen kdyttdd ja sdilytd myohempdd tarvetta varten.

~
“ . o . SHEETS
Lavistettdessd 10 }
— varmista aina, ettd laite on vakaalla alustalla
— miidritd laitteen asetukset ja testaa ldvistystd harjoitusarkkien avulla ennen varsinaisten asig —— ==
.« . P . ) U PUNCH CAPACITY )
jojen ldvistystd

— poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen ldvistystd
— (ld koskaan ylitd laitteen ilmoitettua suorituskykyd
— ldvistd ensin etu- ja takakansi

— ldvistd pieni mddrd arkkeja kerrallaan, jotta laite tai kayttdjd ei ylikvormitu

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

— avaa silppusdilié nostamalla ldvistyskahvaa, kun ldvistyskahva on alhaalla ja silppusiilio lukit-

tuna.

KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 5/16" 3/8" 1/ 5/8"
@ 2-20 arkkia | 21-40 arkkia | 41-55 arkkia | 5690 arkkia | 91-120 arkkia




KAYTTOONOTTO

1. Varmista, ettii laite on vakaalla alust- 2. Nosta ldvistyskahvaa. Tarkista, ettd 3. Varmista, ettd kamman avausme-

alla. Nosta ldvistyskahva pystyasentoon.  silppusiilié on tyhjd ja paikoillaan. kanismi on suljettuna.
ENNEN SIDONTAA

Ad | e AS

|
Cdp :
—
1

1. Valitse paperikooksi A4 tai A5 ja 2. Aseta sidontakampa avausmekanis- 3. Avaa sidontakampa kddntdmalld
testaa ldvistystd harjoitusarkkien miin ja kytke avauslevy kokonaan kampavipua. Varo, ettet avaa kampaa
avulla. Valitse oikea kamman ldpimitta  liv'uttamalla kampaa vasemmalle. likaa.

asiakirjan mukaan (katso taulukko).

SIDONTAVAIHEET

1. Aseta arkit kokonaan ldvistysreikddn. 2. Sulie kampavipu, kun kaikki ldvistetyt 3. Poista asiakirja liv'uttamalla kampaa

Kohdista arkit reunaohjaimen mukaan.  arkit on pinottu kampaan. oikealle ja nostamalla asiakirjaa.
VIANMAARITYS

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu

Livistetyt reidt eivit ole keskelld Reunaohjainta ei ole siiddetty Siididd reunaohjainta, kunnes reikékuvio on oikea.

Laite ei livistd Tokos Tarkista, eftd silppusdilio on tyhjd. Tarkista, eftei paperinsydttoaukossa

Tyonnd jiiykkd pahvinpalanen paperinsydttoaukkoon. Siirrd mahdolliset

Lévistysreidt eiviit ole reunan suuntaisia | Meistin alla on roskia livistysiieet silppusdiligsn liv'uttamalla pahvia sivufiin

Takd T

oikein Tavistyskuvi Sidd reunaohiainta ja testaa Tavistystd harjoitusarkilla, kunnes Tavistys

Reidt ovat vajaita A[kke|u el ole

Lévistd muovikannet paperiarkkien kanssa. Véhenn ldvistettivien

Reikien reunat ovat repeytyneet Laitteen mahdollinen ylikuormitus arkkien médréd.

Silppusiilidta ei ole asetettu oikein tai purkautumis-| Tarkista, ettd silppusiilié on tyhjd ja eftd purkautumistoiminto ei ole

Livistysiditteet eivit pysy silppusiiliossd Toiminto on akivoity Kiiytossd.

Tarkista, ettd ldvistyskahva on kokonaan yldasennossa, ja irrota sitten
silppusiilia ja asiakirjamitta.

Asiakirjamittatoimintoa ei voi kdyttid Asiakirjamitta on osa silppusdiliotd
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NORSK

KONTROLLENES PLASSERING

1. Hullehdndtak 5. Avfallsskuff
2. Kantinnstillingsvelger 6.  Bazrehdndiak
3. Papirinngang 7. Dokumentmélkort
4. Kantinnstilling 8. Kamspak
KAPASITET
Hullekapasitet Tekniske data
Papirark Papirdimensjoner M
-70-80g 10ark Hullespor 21 (M)
Transparente omslag
-100-200 mikron 2ark Sporhoyde 14,28 mm
200+ mikron 1ark Justerbar kantinnstilling M eller A5
Andre standardomslag Kapasitet for avfallsskuff 1000 ark
-160-270 g 2ark Nettovekt 33kg
-270+g Tark Dimensjoner (HxBxD) 135(390) x 480 x 195mm
Innbindingskapasitet
Maksimum kamsterrelse 16 mm kam
Maks. antall dokumenter (80 g) 120 ark

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSJONER

A|ADVARSE|. = Vennligst les for bruk og behold for fremtidig referanse.

Ved hulling:

- forsikre at maskinen stér pd et stabilt underlag

- lag hull i preveark og still inn maskinen for du lager hull i de endelige dokumentene
- fiern stifter og andre metallartikler for hulling
- overskrid aldri maskinens oppgitte kapasitet

il

LIGHT USE
J

10 ;”EQS

PUNCH CAPACITY
(. J

- lag hull i fremre og bakre omslag forst
- lag hull i arkene i smd bunker som ikke overbelaster maskinen eller brukeren

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE

- loft hullehéndtaket for & Gpne avfallsskuffen, avfallsskuffen er lukket ndr nér -
hullehéndtaket er nede
KAMDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER
@ 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
@ 2-20 ark 2140 ark 41-55 ark 5690 ark 91-120 ark




OPPSETT

1. Forsikre at maskinen stér pd et stabilt 2. Left hullehdndtaket. Siekk at av- 3. Pdse at kamdpningsmekanismen er

underlag. Loft hullehdndtaket il hevet  fallsskuffen er tom og korrekt montert.  lukket.
stilling.

FOR DU STARTER A BINDE INN

Ad e AS
—
‘ o
1. Velg enten A4- eller A5-papirstor- 2. Plasser kammen i Gpningsmekamis- 3. Apen kammen ved G dreie kam-
relse, og lag hull i proveark til det men, og koble dpningsplaten heltinn ~ spaken. Ikke Gpne kammen for mye.

blir riktig. Velg korrekt kamdiameter ved G skyve kammen mot venstre.
ved hjelp av dokumentmélkortet (se
diagram).

INNBINDING I TRE TRINN

1. For arkene helt inn i hullesporet. 2. Nér alle de hullede arkene er lagt pd 3. Fiern dokumentet ved 6 skyve kam-
Plasser arkene pd linje med kantinnstill- - kammen, lukker du kamspaken. men til hoyre og lofte opp dokumentet.
ingen.
FEILRETTING
Problem Mulig érsak Losning
Hullene er ikke midistilt Kantinnstillingen er ikke stilt inn Juster kantinnstillihngen til hullmonsteret er korrekt
Maskinen vil ikke hulle Blokkeringer Siekk at avfallsskuffen er tom. Sjekk at papirinngangen ikke er blokkert
For et ark i stiv kartong inn i papirinngangen. Flytt kartongen
Hullene er ikke parallelle med kanten Det sitter fast papirrester under stemplene sidelengs for d lasne eventuelle fastkjorte papirbiter sd de faller ned i
avfallsskuffen
Delvise hull Arkene er ikke pé linje med hullemansteret Juster kantinnstillingen og lag hull i proveark inntil det blir riktig
Skadede hullkanter Mulig overbelasting av maskinen Lag hull i plastomslag med papirark. Prov & hulle feerre ark
Aviallsskuffen lekker Aviallsskoffen er ikke korrekt attinn, eller Siekk at avfallsskuffen er tom og at utlesingsfunksjonen er lukket

utlasingsfunksjonen er utlost

Siekk at hullehdndtaket er helt loftet, og fiern s& avfallsskuffen og

Dokumentméling er del av avfallsskuffen dokumentméleren

Fér ikke filgang til dokumentmélings-
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POLSKI

UMIEJSCOWIENIE ELEMENTOW STEROWANIA

1. Uchwyt dziurkacza 5.  Taca na Scinki

2. Wybdr wskaznika brzegu 6. Uchwyty do przenoszenia

3.  Wprowadzanie kartek 7. Pomiar dokumentu

4. Wskaznik brzegu 8. Dzwignia grzebienia
SPECYFIKACJE

Dziurkowanie Dane techniczne

Kartki papieru Rozmiary papieru A4
- 70-80g / 20Ib 10 arkuszy Liczba otworow 21 (Ad)
Oktadki przezroczyste z -
-100-200 mikronow / 4-8 mil 2 arkusze Rozstaw otworéw _____ 14,28mm/9/16
- 200+ mikronéw / 8+ mil 1 arkusz Regulowany wskaznik brzegu A4 lub A5
Inne standardowe oktadki Pojemnos$¢ tacy na Scinki 1000 arkuszy
- 160-270g / 40-60 Ib 2 arkusze Waga netto 3,3kg / 3,31kg
-270+g9/ 60+ Ib 1 arkusz

Bindowanie

Wymiary (Wys.xSzer.xGt.)
135(390) x 480 x 195mm

Maksymalny rozmiar
grzebienia

Maksymalny rozmiar
dokumentu (80g / 20Ib)

WAZNE - INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Grzebien 16mm

120 arkuszy

A UWAGA = Prosimy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed przystapieniem do

Podczas dziurkowania:
- ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni

przeprowadzi¢ prébne dziurkowanie niepotrzebnych kartek i ustawi¢
parametry urzadzenia przed dziurkowaniem samego dokumentu

usuna¢ zszywki i inne metalowe przedmioty przed rozpoczeciem bin-
dowania

- nie przekracza¢ podanych parametréow wydajnosci urzadzenia
najpierw nalezy przedziurkowac przednig i tylng oktadke

nalezy dziurkowaé kartki matymi partiami, ktére nie przecigza
urzgdzenia lub uzytkownika

aby opréznic¢ tace na $cinki nalezy podnie$¢ uchwyt dziurkacza; opuszc-
zony uchwyt uniemozliwia otwarcie tacy

SREDNICA GRZEBIENIA & ROZMIAR DOKUMENTU

obstugi i zachowac ja do wykorzystania w przysztoSci.

R 10 I SHEETS
Lii
LIGHT USE ) U PUNCH CAPACITY

J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

6mm 8mm 10mm 12mm 16mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”
2-20 21-40 41-55 56-90 91-120

kartek kartek kartek kartek kartek




PRZYGOTOWANIE DO UZYTKU

2. Podnie$ uchwyt dziurkacza. 3. Sprawdz, czy mechanizm
Sprawdz, czy taca na $cinki jest otwierajacy grzebien jest
pusta i poprawnie zamon- zamkniety.

towana.

1. Urzgdzenie nalezy umiesci¢
na stabilnej powierzchni.
Podnie$ uchwyt dziurkacza do
pozycji pionowe;.

PRZED BINDOWANIEM

1

2. Umies¢ grzebien w mecha- 3. Otworz grzebien obracajac
nizmie otwierajgcym i wsun go  dzwignie. Nalezy uwaza¢, aby
w lewo, aby zaczepit sig o ptyte nie otworzyé grzebienia zbyt
otwierajaca. szeroko.

1. Wybierz format A4 lub A5 i
wykonaj probne dziurkowanie
niepotrzebnych kartek pa-
pieru. Wybierz odpowiednig dla
danego dokumentu Srednice
grzebienia (zgodnie z tabela).

BINDOWANIE

1. Wprowadz kartki do otworu
do dziurkowania. Wyréwnaj
kartki do wskaznika brzegu.

urkowanie kartki sg

2. Gdy wszystkie podzi-

zatadowanie do grzebienia,

3. Aby usunaé dokument z
bindownicy, przesun grzebien w
prawo i unies dokument.

zamknij dzwignie grzebienia.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Otwory nie sg wysrodkowane

Nie ustawiono wskaznika brzegu

Wyreguluj wskaznik brzegu i przeprowadz dzi-
urkowanie prébne

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdz, czy taca na $cinki jest pusta. Sprawdz,
czy nie ma zaciecia w otworze wprowadzania
kartek

Otwory nie sg réwnolegte do
brzegu

Pomigdzy bolcami zalegaja $cinki

Wsun do otworu wprowadzania kartek sztywna
tekture. Poruszaj tekturg w rézne strony, aby $cinki
spadty do tacy

Urzadzenie dziurkuje
czesciowo

Kartki nie zostaly wyréwnane z linig
dziurkowania

Wyreguluj wskaznik brzegu i przeprowadz dzi-
urkowanie prébne

Nieréwne brzegi otworéw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Przedziurkuj plastikowe oktadki wraz z kartkami
papieru. Zmniejsz liczbe dziurkowanych kartek

Nieszczelna taca na $cinki

Taca na Scinki nie jest poprawnie
zamontowana lub zabezpiecze-
nie przed przepetnieniem zostato
aktywowane

Sprawdz, czy taca jest pusta, a zabezpieczenie
przed przepetnieniem - zamkniete

Brak dostepu do funkgcji

pomiaru dokumentu

Miernik dokumentu potaczony jest z
tacg na $cinki

Sprawdz, czy dzwignia dziurkowania jest podnie-
siona, a nastepnie usun tace na $cinki i miernik
dokumentu

25




26

PYCCKWUH

PACIMOJIOEHUE 3JIEMEHTOB YINPABJIEHMUA

1. Pyuyka abipokona

JloToK AnA oTxo40B

2. Mepekntouarens 6oKoBOM
HanpasnawoLLen

Pyuka ans nepeHocku

3.  TMNopaua bymaru

Msmepmenb TONLUUHbI

Bokosaa HanpasnatoLlan

Pbluar nepenneTtHoi rpe6eHku

TEXHUYECKHUE BOSMOXHOCTH

MouiHocTb neppopauumn

TexHUUecKHe AaHHble

JucTbl Bymaru Pasmepsbl 6ymaru A4

-70-80r./20 ¢pyHTOB 10 nncros KonnuecTtso oTeepcTHii

Mpo3payHble 0610XKM ana nepenneta 21 (A4)

100-200 MHUKPOH / 4 - 8 Mmun. 2 nucToB = ~

- 200+ MUKDOH / 8+ MV, 1 et LLlar otBepcTHit 14,28 mm / 9/16 aronma
Perynupyemasn Hanpasnatowana A4 unu A5

Apyrite CraHaapTHbie 06M0XKKH Mpoun3BoAMTENBHOCTL NOTKA

- 160-270 r. / 40-60 pyHTOB 2 nuctos P 1000

- 270+r / 60+ ¢pyHTOB 1 nuer AnA OTXOA0B nmcros

Macca HeTtTO

3,3 kr/ 7,3 pyHta

np0M3BOHMTeJ1bHOCTb no nepennerty

MaxkcumanbHbii pasmep

rpebeHku 16 MM rpebeHka

Pasmepsl (B x LLI x )
135(390) x 480 x 195mm
5.5"(15.5”) x 19” x 8” AoimoB

Makc. kon-Bo
nokymeHToB (80 r /20 pyHTOB) 120 nucTos

BAXHbIE UHCTPYKLIUU NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTH

A BHUMAHMUE - Mepen akcnnyartaumei 03HAKOMBTECH C NPUBEAEHHBIMU MHCTPYKLUAMM.

XpaHuTe faHHble pekoMeHAAUMN ANA UCMONb30BaHWA B ByAyLleMm.
Mpu nepdopaumnu:
- yBeanTeCh, UTO YCTPOICTBO YCTAHOBNEHO HA YCTONUYMBOM NOBEPXHOCTH.

- NpPoBepANTE KaYecTBo NnepdopaLmnmn Ha YHEPHOBLIX UCTax U BbINOMHANTE
HaCTPOWKY yCTpOMCTBa nepes nepdopaunen rotoBbiX JOKYMEHTOB

- yAananTe ckobbl M ApYyrue MeTanMyeckue AeTanu nepes Hayanom
nepgopaumm

- He noABepraWTe YCTPOMCTBO Harpy3kam, NPeBbILLAIOLLIMM
XapaKTepUCTUKK, yKasaHHbIe B ero creunpukaumm

- cHauana npobeiiTte NEPEaHIO 1 3aAHIO 0BMOMKK

- Npo6uBaiiTe NMCTbl HEBONLLIMMKU NAPTUAMM, UTOBLI HE Meperpyxatb
YCTPOVCTBO MK Nonb3oBatens

- MOAHUMUTE PYUKY AbIPOKONA, YTOBbI OTKPLITH JIOTOK ANA OTXOAOB; KOraa
pyyKa AblpoKosna onyLueHa BHU3, TOTOK ANA OTXOA0B 3aKPbIT

JOUAMETP IrPEBEHKU & PASMEPbI JIOKYMEHTOB

R 1 0 I SHEETS
Lii
LIGHT USE ) U PUNCH CAPACITY

J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

6 MM 8 Mm 10 Mm 12 Mm 16 Mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”

2-20 21-40 41-55 56-90 91-120

NIUCTOB NIUCTOB NIUCTOB NIUCTOB NIUCTOB




HACTPOMKA

f
1. Y6eautech, 4To yCTPOACTBO
YCTaHOBJIEHO Ha YCTOWYUBOWM
noBepxHOCTH. MoAHUMUTE pyUKy
ZbIpOKONa 1 yCTaHoBUTE ee B
BEPTUKANBHOE MONOXKEHHE.

2. MoaHUMHMTE pyuKy AblpoKona. 3. Y6enutech, 4To MeXaH13M
Y6eanTtech, 4To NOTOK ANA OTXOA0B  OTKPbLIBAHUA rPeBEHKM 3aKpbIT.
NyCT U YCTaHOBNEH NPABUIBHO.

NEPEA BbINONMHEHUEM MNEPEMJIETA

1. Bulbepute pasmep 6ymaru A4
nnn A5 1 npoBepbTe Ka4yecTso
nepgpopaumnn Ha YepHOBLIX NIUCTAX.
BbibepuTe noaxoaaLUMi K TONLWMHE
ZIOKyMEHTa AMAMETP rpedeHKu (CM.
Taénuuy).

2. MNMomecTuTe rpe6eHKy
[NA nepenneTa B MexaHuam nepenneta, NoBepHyB pbivar. He
OTKpbIBAHKA U NONHOCTbIO OTBEAUTE  pacKpbiBaitTe rpeBeHKy CULLIKOM

rpeGeHKy BNeBo.

3. Otkpoiite rpebeHky ana

CUNbBHO.

NOCNEAOBATENbHOCTb MNEPEMNETA

&

1. TINOTHO A0 KOHLA BCTaBbTE
nUCTLI Bymaru B oTBEPCTUE ANA
nepenneta. BbipoBHSAiiTE NUCTHI MO
60OKOBOM HanpaBnAoLLEN.

2. Koraa Bce nepgpopupoBaHHble 3. UTo6bl CHATb AOKYMEHT, CABUHbTE

nUCTBI ByAyT 3arpy)KeHsl Ha

rpe6eHKy HanpaBeo 1 NoAHUMUTE

rpeBeHKy, onycTute pbluar B COPOLUIOPOBAHHbIA AOKYMEHT.

NONIOXKeHWe "3aKpbITo".

YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEH

HeVICI'IpaBHOCTb Bo3morxHas npuyuHa

Cnocob ycTpaHeHus

MeppoprpoBaHHble OTBEPCTUA He
LIEHTPMPOBaHbI

He ycraHoBneHa 6okosan HanpaenatoLan

OTperynupyiiTe HanpasnAoLLytO AN NOnyYeHuUA
NpaBu1ibLHOTO LWaBIoHa OTBEPCTUM

YCTpOWCTBO He BLINONHAET
nepgopauuio

3akynopusaxue

Y6e,ClMTer B TOM, 4TO JIOTOK ANA OTXOA0B NyCT. HpOBepre
oTcyTcTBMe I'IpeI'IHTCTBMl;I AnAa nogayu 6yMaI'l4

MepdoprpoBaHHbie OTBEPCTUA HEe
napannenbHsl Kparwo

Moa nyaHcoHamK 3acTpsn Mycop

BosbMuTe TBEPAbI KAPTOH W 3aABMHLTE B OTBEPCTHE
ans noaaun 6ymaru. Moasuraiite kapToH B GOKOBOM
HanpasneHnu, YToGbl BLITONKHYTH 3aCTPABLLME OTXOAbI B
NIOTOK

HenonHble otBepcTHa

JIUCTbI HE BbIPOBHEHbI NMPABUALHO ANf
nepopaumu no wabnoHy

OTperyampynTe HanpasnaioLLytO 1 BbINONHUTE
nepgopamto oT6paKoBaHHbIX MCTOB ANA NOYYEHNA
Tpedyemoro pesynbrara

MospexaeHHble Kpaa oTBepcTit | BoamoxkHaA neperpyska yctpoiictea

MepdopupyiTe NNACcTUKOBLIE 0BNOXKM C IMCTamu Gymaru.
YMeHbLUMTE KONMMUYECTBO NePPOPUPYEMBIX TUCTOB

JloTok ana 0TX0A0B BCTaBneH
JloTok nponyckaeT obpesku HEMNpaBW/bHO UK aKTUBUPOBAHA PYHKLMA
"npoaasnueaHmna”

Y6eautech B TOM, YTO JIOTOK ANA OTXOAOB NYCT U QYHKLMA
"npoaasnuBaHuA” OTKNIOYEeHa

HeBO3MOXHO N3MepHTb TOMLLMHY | M3MepHTeNb TONLLMHBLI BXOAUT B COCTaB

AOKyMeHTa NOTKa AnA 0TXo40B

yﬁeﬂMTer, 4YTO pyyKa AblpOKONa NOMHOCTLH NOAHATA,
3aTeM BblHbTE U3MepUTENb TOJNLLUUHBI AOKYMEHTa & us
NOTKa A/19 0TX0408B
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ENNHNIKA

OEZH TOQN XEIPIXTHPIQN

1. AaBn didTpnong

SUPTGPI ATTOPPIULATWV

2. EmAoygag odnyou TomoBETnong 6.  Nafrj petagpopds
XopTiou
3. Eigodog xaptiou MeTtpnTiic eyypagou
4. 0O0nyoé¢ TomobETnong xapTiou 8. MoxAb¢ kTévag
AYNATOTHTEX
AuvartdtnTa diIaTpnong Texvika aToiyeio
®GUAa xopTiou ) AiaoTéoeig xapTiod A4
-70-80g/201b 10 ¢pUMa Onéc diGTpnane 21 (Ad)
Aiapavri KaAdpporo - 7 >
~100-200 micron / 4-8 mil 2 piMar Bruarurodoxric 14,28 mm/9/16”
- 200+ micron / 8+ mil 1 pUMa Zzengguevoc 00nydé¢ TormoBETNoNg xapTIoU
AMa Tumk& koAdpporo A 1 - - z
- 160-270 g / 40-60 Ib 2 puMa UvaToTNT CUPTOPIOU OTTOPPIUUGTWYT000
- 270+ g/ 60+ Ib 1 puMo PuMa
. . KaBopd Bépog 3,3kg/73Ib
A A
uvaToTnTa BifAIodeoiag AI00TGOEIC (YXTIXE)

Méy. pgyebog KTévag Kréva 16 mm
Méey. apiBuds eyypdpwy (80 g/201b) 120
pUAMa

135(390) x 480 x 195mm
5.5"(15.5") x 19" x 8”

ZHMANTIKEZ OAHIIEZ TIA THN AZ®QANEIA

A I7 P OZ OX H = MopakxaAolue diaBAoTe TO gyxeipidIo TPIV IO TN XPron kKo pUAKETE

TO yior UEAAOVTIKI] aXVOpOPAL.

Kardé mn didTpnon:

- vor 010 aAiCeTe m&vToTE TNV TOMTOBETNON TOU UNXAVALTOG OE LIX
oTaBepri empaveix

- VO eKTEAEITE OOKIUEG O€ MPOXEIPEG OEAIDEG Kail vax puBLileTe TO
unxavnua mpiv arro Tn SIXTPNonN Twv TEAIKWY gyypapwv

- va agaipeite TiG BeAGveG auppadric koi GAAa peTaAika mpooBeTar oo
Tn ogida, mpiv arré T OI&TPNON

- TTOTE [NV UNEPPaivETE T avaypapOueva oToixeix arrodoong Tou
unxavnuaTog

- 0ITPrOTE MPWTA TO EUTTPOCE6PUAAO Ko TO omoB6puAro

- JIaTprioTE TA YUAAX O€ LIKPG TTAKETA TTOU VO [NV UTTEPGOPTWVOUV TO
pnxavnua n 1o Xprorrn

- avaonkwaore 1N AxBri O1I&TPNOoNG yio va avoieTe To OUPTAPI
amoppiupaTwy, otav n AaBn diaTpnong eivar xaunAwugvn To cupTAP!
QTTOPPIPUGTWV ivan KAEIOWUEVO

AIAMETPOX KTENAZ & METEGH EIMTPA®QN

Ll

LIGHT USE
(. /

1 O}SHEHS

PUNCH CAPACITY

(. J

‘l 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY

(. J

MAX COMB SIZE
J

6 mm
1/4”

8 mm
5/16”

10 mm
3/8”

12mm
1/2”

16 mm
5/8”

@
o

2-20
PUMa

21-40
pUMa

41-55
QUM

56-90
pUMa

91-120
PUMa




PYOMIZH

=

1. No dicopahilete Tnv
TOIT08€TNONN TOU UNXAVAUATOG
o€ i oTaBepr] empaveia.
Avaonkworte T AaBri
O1aTpnonG arnv épBia Bgan.

lPIN TH BIBAIOAEZIA

2. Avaonkware 1 AaBri

d1aTpnong. BePoiwbeite ot1 TO

OUPTEPI ATTOPPIUUATWYV Eivar

KEVO KOl OWOTA TOTTOBETNEVO.

3. BeBoauwbeite 611 0

UNXavIOUOG avoiyuaTog NG
KTEVOG €IV KAEIOTOG.

1

1. EmAE€Te diaaTaoeig xapTiou
eite A4 eite A5 Kol eAeyéTe Tn
0i1&TPNON o€ MPOXeEIpa PUAC.
EmAgéTe Tnv KaTaiAAnAn
OIGLETPO KTEVOG VIO TO
gyypago (BA. mivaka).

2. TormoBeTrioTe TNV KTEVX
BiBAiodeoiag aTo pnyavioud
QVOiyUOaTOG Kol EUTTAEETE

3. Avoiéte TnVv KTEVX
BiBAiodeoiag mepioTpEpovTag
TO UOXAG TNG KTEVOG. [Np00EETE

MAPWG TNV MAGKO GVOIYUATOG, VX LNV QVOIEETE TNV KTEVX

oUpOVTOG TNV KTEVA TTPOG TX
apIOTEPG.

BHMATA TIA TH BIBAIOAEZIA

urrepPoAIKc.

1. Eioayayete T UM
mArfjpw¢ aTnv orrj 0I&TPNONG.
EuBuypoupiote Tor pUAA oTOV
00nyo TormoBETnong xapTIou.

2. Otav 6Aa T puAAa mou

3. Mo va apaipgoete TO

gxouv O1aTpnBel TorroBeTnBolv  Eyypado, GUPETE TNV KTEVX

EMAVW OTNV KTEVA, KAEIOTE TO
LIOXAG TNG KTEVQG.

MpogG Tor OEI KAl AVOONKWOTE
TO Eyypago.

ANTIMETQIIZH NMTPOBAHMATON

TMpdPAnua

Evoéexouevn aitia

Adon

O1 orrég 1aTpnong dev eivai
KEVTPOPIOUEVES

\Aev puBuioTnke o0 0dnyé¢G TorroBETnong
opTioU

PuBuioTe Tov 00ny6 TomoBETNONG XapTIoU UExp! To poTiBo
otV voa eivail To 0woTo

To unxévnua dev exkTeAei diGTpnon

[EurAokn

BeBoiwBeiTe 0TI TO OUPTAPI ATTOPPIUUATWVY EVAI KEVO.
EAgy&Te TV gioodo xopTioU yior mlavri eurAokr

O1 orréc 81aTpnong dev eivai
mopAAnAeg mpog Tnv akur

IKoAAnuéva urmoAeiupora k&Tw oo TG
KkepaAES BidTPNONG

M&pTe éva akAnpo xapTévi ko 0UPETE To LEoar oTNV

eioo00 xapTIoU. METOKIVIFOTE TO XXPTOVI AEUPIKG, YIdX vVor
OITEAEUOEPWOETE TUXOV DIEOTIXPUEVD XTTOPPILLTA TTPOG TO
loupTGPI ATTOPPILPATWV

TuNUOTIKEG OTTEG

Ta pUMa Oev eival owoTd
euBuypoppIouéva avéAoya e To poTiBo
O1GTonong

PuBuioTe Tov 00ny6 TormoBETNONG xapTioU Kai SixTprioTe
IOOKIUOOTIKG TTPOXEIPEG OEAIDES LEXP! var 510pBwBel TO
modBAnua

DOOPLEVES AKUEG 0TV

MMBavri uePPOPTWON TOU UNXAVIALXTOG

|AiaTprioTe mAaoTikG kKaAGupaTa e puAAar yapTiou.
EATTWOTE TOV OPIBUOS TwWV GUAAWV TTOU UTOKEIVTO OF
SidTpnon

lAI0pPOEG artd TO oUPTEPI
aTTOPPIULGTWV

To oupT&pI ATTOPPILUATWY OEV EXEI
TOrT0BeTNBEl OWOTA KOl EXel evepyorToinBel
n "Aeiroupyior urepxeiriong”

BefaiwBeiTe 0TI TO OUPTAP! ATTOPPIUNATWY EVOI KEVO Kall
Exel kAgioel n "AeiToupyior utepxeidiong”

Eivor aduvarn n mpoorélaon g
EITOUPYIOG TOU ETPNTH EYYppoU

O peTpnTriG Yypaou aroTeAEl LEPOG TOU
oupTOPIOU AMTOPPILUGTWV

BeBoiwBeite 11 n AaPri digTpnong éxer avuwwBei mArpwg
KO, 0T OUVEXEIX, OIPAIPEDTE TO OUPTEPI ATTOPPIUUATWV

KO TO LETPNTI] EYYpOPOU
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TURKCE

KONTROL PARGALARININ YERi

1. Delgi kolu 5. (op fepsisi
2. Kenar kilavuzu segicisi 6. Tagima kolu
3. Kag girigi 7. Dokiiman dlgisi
4. Kenar kilavuzu 8. Tarak kolu
OZELLIKLER
Delme Kapasitesi Teknik Veriler
Kagt yapraklan Kagit boyutlari M
- 70-80g / 201b 10 yaprak Delme yuvasi sayis 21 (M)
Seffak kapaklar "
- 100-200 mikron / 4-8 mil 2 yaprak Yuva udlm_l - 14,28mm /916
-200+ mikron / 8-+ mil 1 yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu M veya A5
Dier standart kapaklor (op tepsisi kapasitesi 1000 yaprak
-160-270g / 40-60 Ib 2 yaprak Net agirlik 3,3kg /7,3Ib
-270+g/60+ b 1yaprak Boyutlar (YxGxD) 135(390) x 480 x 195mm
Baglama Kapasitesi 55"(15.5") x19"x8
Maks. tarak boyutu 16mm tarak
Maks. dokiiman (80g / 20Ib) 120 yaprak

ONEMLI GUVENLIK YONERGELER

A DIKKAT = Litfen kullanmadan once okuyun ve ileride basvurabileceginiz bir kaynak olarak saklayin.

Delik agarken;

- daima makinenin diizgin bir yiizeyde bulundugundan emin olun

- hurda yapraklariyla delme denemesi yapin ve nihai dokiimanlar delmeden 6nce makineyi

ayarlayin

- delmeden dncesinde zimba ve benzeri metal parcalar gkarin
- hicbir zaman makinenin belirtilen performans degerlerini agmayin

- once arka ve 6n kapaklan delin

- yapraklar kiigik partiler halinde delin; makineyi veya kullaniayr agin yiiklemeyin

A 10;”“5
Ll &~

LIGHT USE PUNCH CAPACITY
RN J

1 20 SHEETS 1 6MM

BIND CAPACITY MAX COMB SIZE

J

- ¢Op tepsisini agmak icin delgi kolunu kaldirin; delgi kolu asagidayken ¢op tepsisi kilitlidir

TARAK CAPI VE DOKUMAN BOYUTLARI

6mm 8mm 10mm 12mm 16mm
/4 516" 38" 172" 518"
@ 2-20yaprak | 21-40yaprak | 41-55yaprak | 56-90yaprak | 91-120 yaprak




KURULUM

1. Makinenin diizgiin bir yizeyde 2. Delgi kolunu kaldirin. Cop tepsisinin 3. Tarak agma mekanizmasinin kapal

bulundugundan emin olun. Delgi bos ve dogru takilmig oldugunu kontrol  oldugundan emin olun.
kolunu dik konuma getirin. edin.
BAGLAMA YAPMADAN ONCE
‘ Ad | e AS
—
1
1. M veya A5 kagit boyutunu seginve 2. Baglama faragini agma 3. Tarak kolunu cevirerek baglama
hurda yapraklaniyla delme denemesi mekanizmasina yerlegtirin ve taragi sola taragini agin. Tarai cok fazla agma-
yapin. Dokiimana uygun tarak capini kaydirarak agma plakasinin tam olarak  maya dikkat edin.
sein (tabloya bakn). gemesini saglayin.
BAGLAMA ADIMLARI

1. Yapraklari delme yuvasina tam olarak 2. Delinmis tiim yapraklar taraga 3. Dokiimani gkarmak igin, taragi saga

yerlegtirin. Yapraklan kenar kilavuzuna  yerlegtirildikten sonra tarak kolunu kaydirin ve dokiimani kaldirin.
hizalayn. kapatin.
SORUN GIDERME

Sorun Olasi neden Coziim

Delikler merkezle ayni hizada degil Kenar kilavuzu ayarh degildir Delik diizeni dogru olana dek kenar kilavuzunu ayarlayin

(op tepsisinin bo olup olmadigint kontrol edin. Kagit giriginde ikanma

Makine yapraklar: delmiyor Tikanma olup olmadigim kontral edin.

" . : Sert bir karton alin ve kagit girigine kaydirarak sokun. Stkigmis parcalan
Delikler kenara paralel degil Delik agialarin altina atik madde sikigmighir 6 epsisine ofmak igin kortonu yanlara dogiru harekef effrin

. I S Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru ayari yakalayana kadar hurda
Delikler kismi Yapraklar delgi diizenine gére ayarlanmamighr yapraklarla fest yapin
Delik kenarlar hasarl Makine agir yiklenmis olabili Kagit yapraklarla plastik kapaklani delin. Delinmekte olan yaprak

sayisini azaltin

(op tepsisi dogru takilmamighr veya "patlama

(op tepsisi ¢opleri tutamiyor dzelligi" etkindir

(op tepsisinin bog ve "patlama dzelligi"nin kapali oldugundan emin olun|

Dokiiman dlgisii 6zelligini kullanamiyorum| Dokiiman dlgiisii ap tepsisinin bir parcasidir Delgi kolunun tam olarok yukarida olduguny kontrolettkten sonra ggp

tepsisini ve dokiiman dl¢iisinii gkarin
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CESKY (€2

UMISTENIi OVLADACICH PRVKU

1. Dérovaci rukojet 5. Odpadni pfihradka
2. Selektor voditka hran 6.  Rukojet pro pienaseni
3. Vstup papiru 7. Méfitko na dokumenty
4.  Voditko hran 8. Packa hfebene
VLASTNOSTI
Kapacita dérovani Technicka data
Listy papiru Rozméry papiru A4
. 7?'80 9 10 listd Dérovaci otvory 21 (A4)
!D;Lé)%l?zdonoelrgm%nﬂ 2 listy Rozte¢ otvort 14,28 mm / 9/16”
- 200+ mikrond 1 list Nastavitelné voditko
— . pro hrany A4 nebo A5
‘_J'1n gos_t2a7néj grdm kryty 2 listy Kapacita odpadni pfihradky 1000 listd
-270+ ¢ 1 list Cista hmotnost 3,3 kg
Kapacita vazby Rozméry (v x § x h)
Max. velikost hfeben( 16mm hreben 135(399,) X 480 X 19”5mrrl
5.5"(15.5") x 19" x 8
Max. dokument (80 g) 120 listd

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY

A UPOZORN ENl — P¥ed pouzitim si pro¢téte tyto informace a uchovejte je

V priibéhu dérovani:

- Vzdy zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim povrchu.
Pred dérovanim finalnich dokumentd provedte zkousku s pouzitymi listy

a nastavte pfistroj.

Pfistroj nezatézujte nad uvedenou Urover.
Nejprve dérujte pfedni a zadni listy.

- Dérujte listy v malych davkach, které nepretézuji pfistroj ani uzivatele.
Zdvihnéte dérovaci rukojet a otevfete tak odpadni pfihradku. Pokud je

pro pozdsjsi pouZiti.

Pred zahajenim dérovani odstrarite svorky a jiné kovové predméty.

~

+
-

O}SHEHS

LIGHT USE ) PUNCH CAPACITY

J

120 SHEETS 16MM

(. J

BIND CAPACITY MAX COMB SIZE )

dérovaci rukojet dole, odpadni pfihradka je uzaméena.

PRUMER HREBENE & VELIKOSTI DOKUMENTU

2-20 listd 21-40 listd | 41-55listd | 56-90 listd | 91-120 listd

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”




NASTAVENI

1. Zajistéte, aby byl pfistroj
umistén na stabilnim povrchu.
Zdvihnéte dérovaci rukojet do

svislé polohy.

PRED VAZANIM

upevnéna.

2. Zdvihnéte dérovaci rukojet.
Zkontrolujte, zda je odpadni
pfihradka prazdna a spravné

3. Zajistéte, aby byl mecha-
nismus pro otevirani hfebene
zavieny.

1

1. Vyberte velikost papiru A4
nebo A5 a otestujte dérovani

s pouzitymi listy. Vyberte
spravny prdmér hiebene, ktery
odpovida dokumentu (viz

nakres).

2. Umistéte vazaci hieben do
otviraciho mechanismu a plné

3. Oteviete vazaci hfeben
oto¢enim packy hfebene.

nasadte otviraci pas posunutim Postupujte opatrné a neotevire-

htebene vlevo.

jte hfeben prilis.

1. Vlozte listy zcela do

dérovaciho otvoru. Zarovnejte

listy s voditkem hran.

2. AZ budou vSechny dérované 3. Chcete-li odebrat doku-

listy zavedeny do hfebene,
zaviete packu hiebene.

ment, posunte hfeben vpravo a
zvednéte dokument.

RESENI PROBLEMU
Problém Mozna pFi¢ina Reseni
Dérované otvory nejsou ve . . Upravte voditko hran tak, aby byl vzorec dérovani
stredu Voditko hran neni nastaveno spravny

Pristroj nebude dérovat

Ucpani

Zkontrolujte, zda je odpadni pfihradka prazdna.
Zkontrolujte, zda nedoslo k ucpani vstupu papiru

Dérované otvory nejsou
soubézné s hranou

Pod ¢elistmi se nahromadily
necistoty

Zasurite do vstupu tuhy papir. Posurite papir na
stranu, aby vSechny Ustfizky spadly do odpadni
pfihradky

Caste&né otvory

Listy nejsou spravné zarovnany
podle vzorce dérovani

Upravte voditko hran a provedte zkousku na
pouzitych papirech, dokud nebude vysledek v
poradku

Poskozené okraje otvorl

Mozné pretizeni pfistroje

Dérujte plastové kryty s papirovymi listy. Snizte
pocet dérovanych listt

Dochézi k uniku z odpadni
prihradky

Odpadni pfihradka neni spravné
vloZena nebo je aktivovana funkce
vysunuti

Zkontrolujte, zda je odpadni pfihradka prazdna a
funkce vysunuti je zavrena

Nelze pfistupovat k méfitku
dokumentu

MéFitko dokumentu je soucéasti
odpadni pfihradky

Zkontrolujte, zda je dérovaci rukojet piné zdvizena,
potom odeberte odpadni pfihradku & méfitko na
dokumenty
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SLOVENSKY GGK

UMIESTNENIE OVLADACICH PRVKOV

1. Perforovacia packa 5. N&doba na odpad

2. Vyber vodidla okraja 6.  Rukovat na prenasanie

3.  Otvor na papier 7. Meradlo dokumentov

4.  Vodidlo okraja 8. Packa hrebena
PARAMETRE

Kapacita perforovania

Technické udaje

Harky papiera . Rozmery papiera A4
-70-80g 10 harkov Perforovacie otvory 21 (A4)
Priesvitné obaly

- 100 — 200 mikrénov 2 harky Rozstup otvorov _ 14,28 mm
- >200 mikrénov 1 harok Nastavitelné vodidlo okraja A4 alebo A5
Iné &tandardné obaly Kapacita nadoby na odpad 1000 harkov
-160-270¢g 2 harky Cista hmotnost 3,3 kg
->270 ¢ 1 harok

Kapacita viazania

Rozmery (v x § x h)
135(390) x 480 x 195mm

16 mm hreben
120 harkov

Max. velkost hrebena
Max. dokument (80 g)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

A UPOZORN ENlE = Precitajte si pred pouzivanim a uschovajte pre budlce potreby.

Pri perforovani:
- Vzdy dbajte na to, aby zariadenie bolo na stabilnom povrchu.

- Pred perforovanim finalnych dokumentov otestujte funkcie zariadenia
vykonanim perforacie skiSobnych harkov a nastavte zariadenie.

- Pred perforovanim odstrante svorky a iné kovové predmety.
- Nikdy neprekradujte uvadzany vykon stroja.
- Najprv perforujte predny a zadny obal.

Perforujte harky v malych davkach, ktoré nebudul predstavovat nad-
mernu zataz zariadenia alebo pouzivatela.

- Zdvihnite perforovaciu packu a otvorte nadobu na odpad (ked je
perforovacia packa dolu, odpadova nadoba je zablokovana).

PRIEMER HREBENA A VELKOSTI DOKUMENTOV

R 10 I SHEETS
Lii
LIGHT USE ) U PUNCH CAPACITY

J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE
J

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”

2-20 21-40 41 -55 56 - 90 91-120

harkov harkov harkov harkov harkov




PRIPRAVA

1. Dbajte na to, aby zariadenie
bolo na stabilnom povrchu.

Zdvihnite perforovaciu pa
do zvislej polohy.

Eku
nasadena.

SKOR NEZ ZACNETE VIAZAT

2. Zdvihnite perforovaciu
packu. Skontrolujte, i nadoba
na odpad je prazdna a spravne

3. Skontrolujte, &i je mechaniz-
mus otvarania hrebefa zavrety.

1

1. Vyberte velkost papiera A4

alebo A5 a vykonajte perf

skusobnych harkov. Vyberte

spravny priemer hrebena
dokument (pozri tabulku).

oraciu

pre hrebena dolava.

POSTUP VIAZANIA

2. Umiestnite viazaci hreben
do otvoru a Uplne zacvaknite
platriu otvoru posunutim

3. Otvorte viazaci hreben
oto€enim packy hrebena.
Davajte pozor, aby ste hreben
neotvorili prili§ daleko.

1. Vlozte harky do perforova-
cieho otvoru. Zarovnajte harky

podfa vodidla okraja.

zavrite packu hrebena.

RIESENIE PROBLEMOV

2. Po vlozeni vsetkych perfo-
rovanych harkov do hreberia

3. Ak chcete vybrat dokument,
posurite hreben doprava a
vyberte dokument.

Problém

Mozna pric¢ina

Riesenie

Perforované diery nie st
vystredené

Vodidlo okraja nie je nastavené

Nastavte vodidlo okraja, kym vzor nebude spravny

Zariadenie neperforuje

Upchatie

Skontrolujte, éi nadoba na odpad je prazdna.
Skontrolujte priechodnost vstupu papiera

Perforované diery nie st
rovnobezné s okrajom

Pod dierovaémi sa zasekli Glomky

Zasunte kusok tvrdého karténu do vstupu papiera.
Posuvajte kartén do bokov, aby sa zaseknute
odstrizky uvolnili do nadoby na odpad

Diery nie st Upiné

Harky nie su spravne zarovnané
podla vzoru perforovania

Nastavte vodidlo okraja a vykonajte perforaciu
skasobnych harkov, kym nedosiahnete spravne
nastavenie

Poskodené okraje dier

Mozné pretazenie zariadenia

Perforujte plastové obaly s papierovymi harkami.
Znizte pocet perforovanych harkov

Z nadoby na odpad vypadava-|
ju kusky papiera

Nadoba na odpad nie je vlozena
spravne alebo sa aktivovala funkcia
samovolného otvorenia pri naplneni

Skontrolujte, ¢i nadoba na odpad je prazdna a ¢i
sa neaktivovala funkcia samovolného otvorenia
pri naplneni

Nie je mozny pristup k funkcii
merania dokumentov

Meradlo dokumentov je st¢astou
nadoby na odpad

Skontroluijte, ¢i je perforovacia packa plne zdvih-
nuté a potom vyberte nddobu na odpad a meradio
dokumentov
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MAGYAR @D

KEZELOSZERVEK
1. Lyukasztokar 5. Hulladéktalca
2. Papirélvezetés kivalasztd 6. Hordozo6fogantyu
3. Papiradagold 7. Dokumentumméré
4.  Elvezetd 8.  Gerincnyité kar

KEPESSEGEK

Lyukasztasi teljesitmény Miiszaki adatok
Papirlapok Papirméretek A4
-70-809/201b 10 lap Lyukasztasi nyilasok 21 (Ad)
Atlatsz6 fed6lapok , »
~100.200 mikron / 4-8 mil 2 lap Me’nete'm'elkedef 14.28 mm/9/16
- 200+ mikron /8+ mil 1 lap Allithat6 élvezetd A4 vagy A5
Egyéb szabvanyos boritok Hulladéktéalca kapacitasa 1000 lap
- 160-270 g / 40-60 Ib 2lap Nett6 suly 3,3kg/7,31Ib
-270+ g/ 60+ Ib 1 lap

Flizési teljesitmény
Spiradl maximélis mérete 16 mm-es spiral

Méretek (MxSZxH)

135(390) x 480 x 195mm
5.5"(15.5”) x 19” x 8”

Max. dokumentum (80 g / 20 Ib) 120 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A FlGYELEM' = Kérjuk, hasznalat el6tt olvassa el és tartsa meg.

Lyukasztaskor

a lyukasztést és allitsa be a készlléket

- el6szor az el6- és hatlapokat lyukassza ki

sajat magat se

mindig ellendrizze, hogy a készlilék stabil fellleten alljon.
a végleges dokumentumok lyukasztasa el6tt hulladék papirral tesztelje

lyukasztas el6tt tavolitsa el a kapcsokat és az egyéb fém darabokat
soha ne |épje tll a késziilék ajanlott teljesitményét

a lapokat kisebb tételekben lyukassza, hogy ne terhelje tul a gépet, és

tékar lehajtott allapotakor a hulladéktarto zarva van

FESUATMERO &DOKUMENTUM MERET

’I O}SHEE[S

PUNCH CAPACITY
(. J

16MM

il

LIGHT USE

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE
J

hulladéktart6 kinyitdsahoz emelje fel a lyukasztdkart, amikor a lyukasz-

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”
@ 2-20lap | 21-40lap | 41-551lap | 56-90 lap | 91-120 lap




BEALLITAS

1. Ellenérizze, hogy a készilék
stabil fellleten alljon. Emelje
fel a lyukasztokart fligg6leges
helyzetébe.

KOTES ELOTT

2. Emelje fel a lyukasztokart
Ellenérizze, hogy a hulladék-
tarté Ures és megfelelGen
rogzitett legyen.

3. Ellendrizze, hogy a gerincny-
itd zarva legyen.

Lal,

1

A
TR

1. Ad-es vagy A5-6s papir-
méretet valasszon, majd
hulladékpapirral tesztelje a
lyukasztast. A dokumentumnak
megfeleld, helyes atmérgji
gerincet valasszon (lasd a

2. Helyezze a gerincet a
gerincnyit6 szerkezetbe, majd
csusztassa a gerincet balra,
hogy tokéletes illeszkedjen a
nyitdlemez.

3. A gerincnyit6 kar elfordi-
tasaval nyissa ki a gerincet.
Ugyeljen arra, hogy tulsagosan
ne nyissa ki a gerincet.

tablazatot).

A KOTES LEPESEI

1.Teljesen helyezze be a

kat a lyukasztonyilasba. Igazit-
sa a lapokat az elvezet6hoz.

HIBAELHARITAS

2. Amikor a kilyukasztott

lapo- | }
mar a gerincen vannak,

karral.

zarja a gerincet a gerincnyitd

3. A dokumentum kivételéhez
csusztassa a gerincet jobbra és
felfelé emelje a dokumentumot.

lapok
akkor

Probléma

Lehetséges ok

Megoldas

A lyukak nem kdzpontosak

Nincs bedllitva az élvezetd

Addig allitsa az élvezet6t, mig a lyukminta megfelelé nem
lesz

A gép nem lyukaszt

Dugulas

Ellenérizze, hogy a hulladéktalca Ures-e. Ellenérizze, hogy
nem dugult-e el a a papiradagolé

A lyukak nem parhuzamosak a
lapok szélével

Tormelék ragadt a lyukasztészerszam ala

Tegyen egy merev kartonpapirt a papiradagolé nyilasba.
Mozgassa a kartonpapirt oldalirdnyba, hogy kiszabaditsa
az ott ragadt papirdarabkékat, és leessenek a hulladék-
talcaba.

Nem szabélyos lyukak

A lapok nem megfeleléen vannak a
lyukasztésablonhoz igazitva.

|gazitsa meg az élvezet6t és hulladékpapirral tesztelje a
lyukasztast, mig az megfelel nem lesz.

A lyukak szélei sériiltek

Lehet, hogy a gépet tulterhelték

Mdanyag boritokkal egyitt lyukassza a papirlapokat. Csok-
kentse az egyszerre lyukasztott lapok szamat

A hulladéktalcarol potyog a szemét

A hulladéktalcat helytelendl illesztették be,
vagy a "tulterhelés védelme" aktivalédott

Ellenérizze, hogy a hulladéktélca Ures-e és tllterhelés
védelem zarva.

Nem férek a dokumentumméré
funkci6hoz

A a dokumentummérd a hulladéktalca
része

Ellenérizze, hogy a lyukasztokar teljesen fel legyen emelve,
majd vegye ki a hulladéktalcat és a dokumentummérét.
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PORTUGUES

LOCALIZACAO DOS COMANDOS

1. Pega de perfuragio

5. Tabuleiro de desperdicios

2. Selector de guia de margem

6. Pega de transporte

3. Entrada de papel

7. Medida de documento

4. Guia de margem

8. Alavanca da argola

CAPACIDADES

Capacidade de Perfuragéio Dados Técnicos
Folhas de papel Formatos do papel M
- 70-80g / 200b 10 folhas Ranhuras de perfuragto 21 (M)
Capas transparentes "
~100-200 micron / 4-8 i 2 folhas Afa'stamemo entre .argcrnlus 14,28mm / 9/16
-200+ micron / 8+ mil 1folhas Guia de margem ajustdvel M ou A5
Outras capas convencionais Capacidade do tabuleiro de desperdicios 1000 folhas
-160-270g / 40-60 Ib 2 folhas Peso liquido 3,3kg /7,3Ib
-270+g/60+ b 1Holha Dimensdes (AxLxP) 135(390) x 480 x 195mm

Capacidade de encadernagiio 55"(15.5) x19" x 8

Tamanho mdximo com argolas 16mm com argolas

Peso mdximo do documento (80g / 20lb) 120 folhas

INSTRUGOES DE SEGURANGA IMPORTANTES

Ao furar;

- certifique-se sempre de que o aparelho se encontra numa superficie estdvel
- faga furos de teste em folhas que tencione deitar fora e regule o aparelho antes de furar

documentos finais
- remova agrafos e outros artigos de metal antes de furar
- nunca exceda o desempenho indicado do aparelho
- perfure a capa e a contracapa em primeiro lugar

- perfure as folhas em conjuntos pequenos de modo a néo sobrecarregar o aparelho ou o

utilizador

A|CU|DADO = Leia antes de utilizar o aparelho e guarde para consulta futura.

il

LIGHT USE
J

10 }5“2

PUNCH CAPACITY
(. J

1 20 SHEETS

16MM

BIND CAPACITY
J

MAX COMB SIZE

- levante a pega de perfuragdo para abrir o tabuleiro de desperdicios; quando a pega de
perfurado estd para baixo, o tabuleiro de desperdicios estd bloqueado

DIAMETRO DAS ARGOLAS & TAMANHOS DOS DOCUMENTOS

6mm 8mm 10mm 12mm 16mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"
@ 2-20 folhas 21-40folhas | 41-55folhas | 56-90folhas | 91-120 folhas




INSTALACAO

1. Certifique-se de que o aparelho
se encontra numa superficie estdvel.
Levante a pega de perfuracio para a

posigdo vertical.

ANTES DE UTILIZAR O APARELHO

2. Levante a pega de perfuragdo. Veri- 3. Certifique-se de que o mecanismo de
fique se o tabuleiro de desperdicios estd
vazio e correctamente encaixado.

abertura das argolas estd fechado.

1

Wi

1. Seleccione o formato de papel A4
ou A5 e teste em folhas que tencione
deitar folha. Seleccione o diGmetro
adequado da argola para se adequar
ao documento (consultar o grdfico).

esquerda.

PASSOS PARA ENCADERNAR COM ARGOLAS

2. Cologue as argolas de encadernagdo
no mecanismo de abertura e accione
completamente a placa de aber-

tura fazendo deslizar a argola para a

3. Abra a argola de encadernagio
rodando a alavanca da argola. Cuidado
para ndo abrir demasiadamente a
argola.

1. Insira as folhas totalmente na
ranhura de perfurago. Alinhe as folhas

com a guia de margem.

2. Quando todas as folhas perfuradas
estiverem carregadas na argola, feche a

alavanca da argola.

DETECCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

3. Para retirar o documento, faga
deslizar a argola para a direita e levante
o documento.

Problema

Possivel causa

Solugiio

0s furos nio estdo centrados

Guia de margem néo ajustada

Ajuste a guia de margem até o padrdo dos furos ser o correcto

A mdquina néo perfura

Obstrugio

Verifique se o fabuleiro estd vazio. Verifique se existe uma obstrugio na
entrada de papel

0s furos niio estdo paralelos @ margem

Existem desperdicios por baixo do suporte

Faga deslizar papel de cartdo rigido para dentro da entrada de papel.
Mova o papel de cartdo lateralmente para remover quaisquer desperdi-
cios para dentro do fabuleiro de desperdicios

Furos parciais

As folhas ndo estdo correctamente alinhadas com o
padrdo de perfuracio

Ajuste a guia de margem e faga furos de teste em folhas que tencione
deitar fora até se encontrar na posicio correcta

Rebordos dos furos danificados

Eventual sobrecarga do aparelho

Fure capas de pldstico com folhas de papel. Reduza o ndmero de folhas
a perfurar

Fugas no tabuleiro de desperdicios

0 tabuleiro de desperdicios ndo se encontra cor-
rectamente introduzido ou a “funcionalidade burst"
foi activada

Verifique se o tabuleiro de desperdicios estd vazio e a "funcionalidade
burst" estd fechada

Ndo ¢ possivel aceder & funcionalidade de
medida de documento

Medida de documentos faz parte do tabuleiro de
desperdicios

Verifique se a pega de perfuracdo estd totalmente levantada e depois
remova o tabuleiro de desperficios & medida de documento

39
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obnrapu

PASIMOJSIOHEHUE HA BYTOHUTE 3A YIMNPABJIEHUE

1. Pbuka Ha neppopatopa

5. Tabna 3a oTnagbum

2. Cenekrop Ha ycTpOWCTBO 3a
KOHTPONMpaHe NOJSIOXEHNETO Ha
nucToseTe

6. [pbxka

Bxoa 3a XapTvAaTta

Msmepmen Ha AJOKYMeHTa

4.  YCTPOMCTBO 3a KOHTpONMpaHe
MOJIOXEHUETO Ha NIMCTOBETE

JocT 3a rpebeHa

PYHKLIUOHANTHHN Bb3MOHHOCTH

KanauuteT Ha nepdopupaHe
XapTveHu nucrtose

TexHU4eCcKU AaHHU

Paswmep Ha xaptuarta A4

OTtBOpHM 3a NeppopupaHe 21 (A4)

CTbnKa Ha oTBOpa 14,28 mm / 9/16”

-70-80g/201b 10 nucta
[MpospayHa noasbP3uA

- 100-200 micron / 4-8 mil 2 nucta
- 200 + micron / 8 + mil 1 nuet
Lpyrv cTaHaapTHY NOABBP3UK

-160-270 g / 40-60 Ib 2 nucta
-270+9g/60 +1b 1 nuer

KanauuteTt Ha noaBbp3BaHe
MakcumaneH pasmep Ha rpedeHa: 16 mm

Perynupyemo ycTpoicTBOTO 3a KOHTpONMpaHe

NONOXXEHUETO Ha NMCTOBETE A4 nnn A5
Kanauutet Ha Tabnata

3a oTnagbum 1000 nucta
HetHo Terno 3,3kg/7,31b

Makc. aokymeHnT (80 g/201b) 120 nucta

Paswmepu (B x LU x 1)
135(390) x 480 x 195mm
5.57(15.5") x 19" x 8”

BAXHU UHCTPYKLINUA 3A BE3OMNACHOCT

A\ NPEOYNPEMAEHUE: wors, nposerere npean ynorpeta n sanasere

Mo Bpeme Ha neppopupaHe:

— BWHArv NpoBepABaiiTe Aany MaluMHaTa e Bbpxy CTabuiHa noBbPXHOCT; Lii
— TecTBakTe neppopupaHeTo ¢ BpaKyBaHu TUCTOBE U HACTPOMTE +
MaluuHaTa Npeau OKOHYaTeNHOTO NeppopupaHe Ha AOKYMEHTHUTE; LIGHT USE _PuncHcapacry

— otcTpaHeTe Ten 604 M APYrY MeTasHW YacTv Npean nepdopupaHe;
— HUKOra He HazBWLaBaiTe 0603HaYeHaTa NPOU3BOANTENHOCT Ha

MalluuHara.

— nepdopvpaiite MbpBo NpeaHaTa U 3aaHa YacT Ha NoABbP3UATA;
— nepdopuparTe NMCTOBETE HAa MaK1 KynunHK, 3a Aa He NpeToBapuTe

MalluuHarta unu I'IOTpeéVITeJ'IFl;

3a 6baella ynorpeba.

’I O}SHEE[S

16MM

BIND CAPACITY

MAX COMB SIZE
J

— noBAWrHeTe pbyKata Ha nepgoparopa, 3a Aa oTBopuTe Tabnarta 3a
oTnagbLM, KOrato pbyKata e ApbnHara Hazgony, Tabnara e 6nokupaHa.

AUAMETDBP HA TPEBEHA & PASMEPU HA AIOKYMEHTUTE

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”
21-40 41-55 56-90 91-120
@ 2-20 nucta mcTa nucTta nucrta nucrta




HACTPOMBAHE

1. NpoBepete aganu mawunHata 2. BaurHeTte pbukarta Ha

€ nocTaBeHa Bbpxy ctabunHa  nepdoparopa. MNposepete
NOBbPXHOCT. BaurHete pbukara Aany Tabnara 3a oTnaabuy e
Ha nepgopartopa Harope B npasHa 1 NnpaBWUIHO NocTaBeHa.
U3NPaBEHO NONOXKEHME.

NPEAU NOABBP3BAHE

3. YBeperTe ce, Ye oTBapALUMA
MexaHW3bM 3a rpebeHa e
3aTBOPEH.

1

1. U3bepeTe pasmep Ha xaptuata 2. MoctaseTe rpebeHa 3a

3. OtBopeTe rpedeHa 3a
NoABBbP3BaHe, KaTto ApbIHETE
nocra 3a rpebeHa. BHumasaiite
Aa He oTBOpHTE rpebeHa
npeKaneHo MHOro.

nnu A4, nnn A5 v TectBamnTe
neppopupaHeTo ¢ BpaxyBaHu
nuctose. U3bepeTe npaBuiHuA
auameTbp Ha rpebeHa, KoinTo
[a e noAxoAALl 3a JOKyMeHTa
(BW>kTE Tabnuuarta).

CTbINKH, KOUTO CE CINEABAT NPU NOABBP3BAHE

noABbp3BaHe B 0TBapALLMA
MeXaHW3bM W NiTb3HeTe
rpebeHa HansBo.

%
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3. 3a na orcTpanuTte
ZIOKYMEHTa, MIb3HeTe
rpebeHa HaAACHO W BAUTHETe
ZIOKyMeHTa.

1. BkapaunTte nuctoseTe AOKpawn
B OTBOpPUTE 3a neppopupaHe.
M3paBHeTe nucToseTe cnpaAmMo
YCTPOMCTBOTO 3a KOHTPONMpaHe
NOSIOXXEHMNETO HA JINCTOBETE.

OTCTPAHABAHE HA HEU3IMNPABHOCTHU

2. Koraro Bcuukmn nepdopupanu
NUCTOBE Ca 3apefieHn Ha
rpebeHa, ApbMHeTe flocTa 3a
rpebeHa Hagony.

Mpo6nem Bb3morHa npuurHa PelueHue

yCTpOMCTE!O 3a KOHTpOnupaHe
NONOXXEeHUeTo Ha NIMCTOBETE He €
HACTPOEHO

MepdopupannTe 0TBOPH He ca B
LeHTbpa

HacTtpoiite yCTpOMCTBOTO 3@ KOHTPONMPAHE NOJNOXKEHUETO
Ha NIMCTOBETE, A0KATO LIAGNOHBT HA OTBOPUTE CE KOPUTMPA|

MpoBepeTe fanv Tabnata 3a oTNaAbLyW € npasHa.

MawwuHara He n "
aluMHaTa He neppopupa MposepeTe 3a 3anywiBaHe Npu BxoAa 3a XxapTvaATa

BanywBaHe

BaemeTe TBbPA KAPTOH U MbXHETE BbB BX0oAA 3a
xaptuaTa. [pemecTeTe KapToHa HAaCcTPaHK, 3a Aa naaHat
CTpaHWYHUTE U3PE3KM B Tabnarta 3a oTnaabum

MepdopupannTe oTBOPH He ca
YCMopeaHW Ha Kpauiiata

Moa nepdopupalunTe HOXKOBE ca ce
HambXanu ocTarbum

Yactnynu otBOpH

JluctoBeTe He ca npaBuTHO U3PABHEHU NO
wabnoHa 3a neppopupaqe

HacTpoiTe yCTPOHCTBOTO 3a KOHTPONIMPAHE NONOXKEHUETO
Ha NIMCTOBETE W TecTBalTe NeppopupaHeTo ¢ BparysaHm
nucToBe, 3a Aa Kopurupare

MoBpeseHn KpauLua Ha OTBOpUTE

Bb3MOXXHO NpeToBapBaHe Ha MalumHaTa

Meppopupaiite NnacTMacosu NOABBLP3MU C XapPTUEHN
nuctose. Hamanete 6poa Ha nepgopupaHnTe nUcTose

Tabnara 3a OTnaAbLK NPonycKa

Tabnata 3a oTnaAbUM He € BKapaHa
NPaBUIHO UMK € aKTUBMPaHa GYHKLMA 3a
aBTOMaTWU4HO OTBapfHe

MpoBepeTe fanu Tabnara 3a oTNaAbLUM e NpasHa 1
GYHKUMATA 32 AaBTOMATMYHO OTBAPAHE € 3aTBOpeHa

Hama aoctsn Ao dyHKumATa 3a
“3MepBaHe Ha ZI0KyMeHTa

M3mepuTenat Ha AOKyMeHTa e yacT oT
Tabnara 3a oTnaabum

TpoBepeTe Aanu pbUKaTa Ha neppopartopa e BAMrHata
ZIOKpait, cnea ToBa oTcTpaHeTe Taénata 3a otnagbUn U

nsmepurena Ha AOKyMeHTa.

4
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ROMANA®O

LOCALIZAREA COMENZILOR

Maneta perforator

Caseta reziduuri

Selector ghidaj lateral

Maner transport

Intrare hartie

Fanta grosime document

Rl Bl R

Ghidaj lateral

© N |0

Maneta inel

SPECIFICATII

Capacitate de perforare

Date tehnice

Foi de hartie Dimensiuni hartie A4
- 70-80g / 20Ib 10 foi Zone de perforare 21 (A4)
Coperti transparente Distanta orificii 14,28mm/ 9/16”
- 100-200 de microni / 4-8 mil 2 foi Ghidaj lateral ajustabil A4 sau A5
- 200+ microni / 8+ mil 1 foaie Capacitatea casetei cu reziduuri 1000 foi
Alte coperti standard Greutate neta 3,3kg / 7.3lb
- 160-270g / 40-60 Ib 2 foi Dimensiuni (HxWxD)
-270+g/ 60+ Ib 1 foaie 135(390) x 480 x 195mm
Capacitate de indosariere 5.5"(15.5") x 19" x 8"
Dimensiunea maxima a inelului  Inel 16mm
Document max. (80g / 20Ib) 120 foi

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA

A ATENTIE = Va rugam sa cititi Tnainte de utilizare ti a se pastra pentru consultari

ulterio are.

In momentul perforarii:

- asigurati-va intotdeauna ca aparatul este plasat pe o suprafata stabild
testati mai intai pe cateva foi de incercare si apoi configurati aparatul

fnainte de a perfora documentele finale

perforati mai intai copertile fata si spate

utilizatorul

- ridicati maneta perforatorului pentru a deschide caseta cu reziduuri, in

indepartati capsele si alte articole metalice inainte de perforare
nu depdsiti limitele de performanta ale aparatului

perforati foile Tn stive mici, pentru a nu supraincarca aparatul sau

’I O}SHEE[S
Ll

LIGHT USE
L L PUNCH CAPACITY

120 SHEETS 16MM

J

BIND CAPACITY MAX COMB SIZE

(. J

momentul in care maneta este coborata caseta este blocata

DIAMETRU INEL & DIMENSIUNI DOCUMENT

6mm 8mm 10mm 12mm 16mm
1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8”
@ 2-20 foi 21-40 foi 41-55 foi 56-90 foi 91-120 foi




CONFIGURARE

1. Asigurati-va ca aparatul este
plasat pe o suprafata stabila.
Ridicati maneta perforatorului in

pozitia sa verticala.

corect.

iNAINTE DE INDOSARIERE

2. Ridicati maneta perforatoru- 3. Asigurati-va c& mecanismul
lui. Verificati daca caseta de
reziduuri este goald i introdusd finchis.

de deschidere a inelului este

1. Selectati dimensiunea hartiei

A4 sau A5 ti efectuati cateva
incercari de test pe nitte foi.
Selectati diametrul corect al

2. Amplasati inelul de indosari-
ere in mecanismul de deschi-
dere ti actionati complet placa
de deschidere prin glisarea

inelului care sa corespunda doc- inelului catre stanga.

umentului (a se vedea tabelul).

PATI PENTRU A INDOSARIA

3. Deschideti inelul de indosa-
riere prin actionarea manetei
inelului. Aveti grija s& nu
deschideti inelul prea muilt.

1. Introduceti foile complet in

2. In momentul in care toate

3. Pentru a scoate documentul,

canalul de perforare. Aliniati
foile catre ghidajul lateral.

foile sunt introduse pe inel,

glisati inelul spre dreapta ti
inchideti maneta inelului.

ridicati documentul.

DEPANARE

Problema

Cauza posibila

Solutie

Gaurile perforate nu sunt in
pozitie centrald

Ghidajul lateral nu este fixat

Reglati ghidajul lateral pana cand gaurile sunt in
pozitie corecta

Aparatul nu perforeaza

Blocaj

Verificati daca caseta de reziduuri este goala.
Verificati daca orificiul de intrare a hartiei nu este
blocat

Gaurile perforate nu sunt
paralele cu marginea

Reziduuri blocate sub matritele
perforatoare

Luati carton tare ti introduceti-l in orificiul de
intrare a hartiei. Mitcati cartonul in lateral pentru a
impinge resturile perforate in caseta colectoare

Gauri partiale

Foile nu sunt aliniate corect fata de
modelulul de perforare

Ajustati ghidajul lateral ti faceti cateva incercari pe
nitte foi pana ce acestea sunt corecte

Marginile gaurilor deteriorate

Este posibil ca aparatul sa fie
supraincarcat

Perforati coperti de plastic cu foi de hértie.
Reduceti numarul de foi perforate

Reziduurile ies din caseta

Caseta de reziduuri nu este.
introdusa corect sau s-a activat
“caracteristica umplere”

Verificai daca caseta este goala {i "caracteristica
umplere” este inchisa

Fanta pentru verificarea gro-
simii documentului nu poate fi
accesata

Fanta de grosime face parte din
caseta de reziduuri

Verificati dacd maneta perforatoare este ridicata
complet ti apoi scoateli caseta de reziduuri & fanta
de grosime
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HRVATSKI

RAZMJESTAJ KONTROLA
1. Rutka za probijanje 5. Pretinac za otpad
2. Sklopka za odabir rubne vodilice 6.  Rutka za nodenje
3. Ulaz za papir 7. Mjera dokumenta
4. Rubna vodilica 8. Poluga ceslja
RADNE ZNACAJKE
Kapacitet probijanja Tehnicki podaci
Listovi papira . Dimenzije papira M
-70-80 gi 201b 10 listova Utora za probijanje 21 (A4)
Prozirne korice : P
- 100-200 mikrona/4 - 8 mil. 2 lista Dl{bmu ult.oru — 14,28 mm /9/]6_ |.ncu
- preko 200 mikrona/preko 8 mil. 1 list Prilagodljiva rubna vodilica Mili A5
Ostale standardne korice Kapacitet pretinca za otpad 1000 listova
-160-270 g/40 - 60 Ib 2lista Neto teZina 3,3kg/731b
- preko 270 g/preko 60 b it Dimenziie (VxS x D) 135(390) x 480 x 195mm
Kapacitet uveza 55"(155") x19"x8
Maks. velitina teslja 16 mm ¢esalj
Maks. dokument (80 g/20 Ib) 120 listova
VAZNE SIGURNOSNE UPUTE

A|0PREZ = Protitajte prije uporabe i satuvajte za ubudute.

Kod probijanja:
- wvijek osiguraite da e stroj na stabilnoj podlozi +

provedite probno probijanje praznih listova i podesite stroj prije konaénog probijanja pr—

J

1 O}SHEETS

PUNCH CAPACITY
(.

J

- uklonite spojnice i ostale metalne predmete prije probijanja

- nikada ne prekoratujte navedene radne znatajke stroja

1 20 SHEETS

- prvo probiite prednje i straznje korice

16MM

- probijte manie stogove listova kako ne biste pretrpali stroj i onemogucili lako rukovanje

BIND CAPACITY

J

MAX COMB SIZE

- podignite rutku za probijanije kako biste otvorili pretinac za otpad, kada je rutka za
probijanie spustena, pretfinac za otpad je blokiran

PROMJER CESUA & VELICINE CESUA

2-20 listova 21-40 listova | 41-55listova | 56-90 listova | 91-120 listova

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 1/2" 5/8"




POSTAVLJANJE

1. Osiguraite da je stroj na stabilnoj
podlozi. Podignite rucku za probijanje u

uspravni polozaj.

PRIJE UVEZIVANJA

i pravilno umetnut.

2. Podignite rutku za probijanje. 3. Uvjerite se da je mehanizam
Provierite je i pretinac za otpad prazan  otvarania ¢eslja zatvoren.

Ad | e AS

= =4

1

1. Odaberite velitinu papira A4 ili A5
provedite probno probijanje praznih
listova. Odaberite ispravan promijer

teslja kako bi odt);ovuruo dokumentu povutete esalj ulijevo.

(pogledaite criez).
KORACI ZA UVEZIVANJE

2. Namiestite ceSalj za uvezivanje u 3. Otvorite ¢esalj za uvezivanie zakre-
mehanizam za otvaranie i potpuno tanjem poluge eslja. Pazite da pritom
primijenite plou za otvaranje tako da  ne otvorite ¢eSalj previse.

1. Umetnite listove potpuno u utor za
probijanie. Poravnaite listove na rubnoj

vodilici.

OTKLANJANJE POTESKOCA

2. Kada se svi probijeni listovi stave na 3. Za uklanjanje dokumenta, povucite
tetalj, zatvorite polugu ¢eslja.

tetalj udesno i podignite dokument.

Problem

Moguéi uzrok

Rjesenje

Probijene rupe nisu centrirane

Nije namiestena rubna vodilica

Prilagodite rubnu vodilicu dok ne namijestite pravilan uzorak rupe

Stroj ne probija listove

Blokada

Provierite je li prazan pretinac za otpad. Provierite je li zaglavljen ulaz
papira

Probijene rupe nisu paralelne s rubom

Ostatak je zaglavlien ispod kalupa

Tvrdi karton uvucite u ulaz papira. Botno pomitite karton kako biste
oslobodili sve izreze v pretinac za otpad

Dielomitne rupe

Listovi nisu pravilno poravnati za uzorak probijanja

Prilagodite rubnu vodilicu i prema potrebi izvriite probno probijanije
praznih listova

Osteceni rubovi rupa

Moguce preopterecenie stroja

Probijte plastitne korice s listovima papira. Smaniite broj listova koje
probijate

Iz pretinca za otpad ispadaju komadici

Pretinac za ofpad nije pravilno uvuien ili je of-
vorena znatajka u sluéaju pretieranog nakupljanja

Provierite je li prazan pretinac za otpad i zatvorena znatajka u slutaju
pretieranog nakupljanja

Ne moZe se pristupiti znatajki mjere
dokumenta

Mjera dokumenta je u pretincu za otpad

Provierite je i rutka za probijanje potpuno podignuta, potom uklonite
pretinac za otpad i & mjeru dokumenta
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SLOVENSCINA GD

LOKACIJA KONTROL

1. Rotaj za luknjanje

5. Ibiralnik za odpadne kostke papirja

2. lzbirnik za vodilo roba

6. Rotka za prenos

3. Vhod za papir

7. Merilnik dokumenta

4. Vodilo roba 8. Vzvod za Spiralo
IMOGLIIVOST
Imogljivost luknjanja Tehniéni podatki
Listi papirja ' Dimenzije papirja M
- 70—809/20 Ib 10 listov Lukn|uE| 27 (A4)
!) %Z(;)—rgl()gvrlr'lli(ll(ronov/4—8 mil. 2 lista Naklon luknjania 14,28 mm/3716"
-200+ mikronov/8+ mil. 1 list Vodilo za prilagajanje robu A4 ali A5
. A Kapaciteta zbiralnika za
P?Igél_s;%d; /T(]n—lg(‘;llﬂlil 9 lista odpadne kostke papirja 1000 listov
- 270+ g/60+ Ib 1 list Neto teza 33kg/731b
- ; Mere (VxS xG) 135(390) x 480 x 195mm
Imogljivost vezanja 55(155") x 19" x 8"

Najvetja velikost $pirale 16 mm Spirala

Najvet dokumentov (80 /20 Ib) 120 listov

POMMEBNA VARNOSTNA NAVODILA

A

Ko luknjate:
- vedno zagotovite, da je naprava na ravni povrsini.

- poskusno preluknijajte nekaj testnih listov in napravo nastavite pred luknjanjem

konénih dokumentov

- pred luknjanjem odstranite sponke in ostale kovinske predmete

- nikoli ne prekoratite navedene utinkovitosti naprave
- najprej preluknjajte spredniji in zadnji ovitek

PREVIDNO — preberite pred uporabo in shranite za referenco v prihodnie.

~

|.gl

LIGHT USE

L L PUNCH CAPACITY )

’I O}SHEE[S

‘I 20 SHEETS

2}

- luknjajte liste in manj3e sveznie, ki ne preobremeniujejo naprave ali uporabnika \foomen )| MR
- dvignite rotaj za luknjanje, da odprete zbiralnik za odpadne kostke papirja, ko je rotaj za
luknijanie spusten, je zbiralnik zaklenjen
PREMER SPIRALE& VELIKOSTI DOKUMENTOV
6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16 mm
1/4" 516" 3/8" 172" 518"
@ 2-20 listov 21-40listov | 41-55listov | 56-90listov | 91-120 listov




PRIPRAVA

1. Zagotovite, da je naprava na ravni
povrsini. Dvignite rotaj za luknjanje v
pokonéen polozaj.

pritrien.

PREDEN VEZETE

2. Dvignite rotaj za luknjanje.
Prepricaite se, da je zbiralnik za od-
padne kostke papirja prazen in pravilno

3. Zagotovite, da je mehanizem za
odpiranie 3pirale zaprt.

1

Wi

1. Izberite velikost papirja A4 ali

A5 in preizkusno preluknjaite nekaj
nepomembnih listov. Izberite pravilen
premer $pirale, ki ustreza dokumentu
(glejte tabelo).

POSTOPEK VEZAVE

$piralo levo.

2. Vistavite $piralo za vezavo v meha-
nizem za odprtje in do konca odprite
plostico za odpiranje tako, da potisnete

3. Odprite 3piralo za vezavo tako, da
obrnete vzvod za $piralo. Pazite, da
$pirale ne odprete prevec.

1. Popolnoma vstavite liste v luknjat.
Poravnaite liste z vodilom robov.

ODPRAVLJANJE TEZAV

2. Ko so vsi preluknjani listi naloZeni na
$piralo, zaprite vzvod za $piralo.

3. Dokument odstranite tako, da Spiralo
potisnete desno in ga dvignete.

Teiava Moien vzrok

Resitev

Narejene luknig niso na sredini Vodilo roba ni nastavljeno

Prilagajajte vodilo roba toliko tasa, da je vzorec lukenj pravilen.

Naprava ne preluknja Blokada

Prepritajte se, da je zbiralnik za odpadne kostke papirja prazen.
Preverite, ali je pri vhodu papirja prislo do blokade.

Narejene luknig niso vzporedne z robom | Pod matricami so zataknieni ostanki

Vzemite trd karton in ga vstavite v vhod za papir. Karton premaknite na
stran, da boste vse odveéne odrezke premaknili v zbiralnik.

Delne luknije

Listi niso pravilno poravnani z vzorcem luknjanija.

Prilagodite vodilo robu in testno luknjaite liste, dokler ni pravilno.

Poskodovani robovi lukenj Mogota preobremenitev naprave

Lukniajte plasti¢ne ovitke z listi papirja. ZmanjSajte $tevilo listov, ki jih
luknjate

Ibiralnik za odpadne kostke papirja ni pravilno
vstavlien, ali pa je aktivirana "funkija ob pre-
napolnenosti"

Ibiralnik za odpadne kostke papirja pusta

Prepritaite se, da je zbiralnik za odpadne kostke papirja prazen in da je
"funkeija ob prenapolnjenosti" zaprta.

Merilnik dokumenta je del zbiralnika za odpadne
kostke papirja

Ni mogote dostopati do funkcije merjenja
dokumenta

Preverite, da je rotaj za luknjanje v celofi dvignjen in odstranite
zhiralnik za odpadne kostke papirja in merilnik dokumenta
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PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

Thunk you for purchasing a Fellowes produdt. Please visit www.fellowes.com/register to register your product and benefit from product news, feedback and offers.
Product details can be found listed on the rating plate positioned on the rear side or underside of the machine.

Fellowes warrants all pars of the laminator to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is
found to be defective during warranty period, your sole and exclusive remedy will be repair or replacement, at Fellowes’ option and expense, of the defective part. This war-
ranty does not apply in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, induding that of merchantability or fitness for particular purpose, is hereby
limited in duration to the appropriate warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential damages attributable to this product. This
warranty gives you specific legal rights. You may have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid worldwide,
excepé wI|1ere different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or to obtain services under this warranty, please contact Fellowes or
your dealer.

Merci d'avoir acheté un produit Fellowes. Veuillez visiter www.fellowes.com/register pour enregistrer votre produit et recevoir les derniéres nouvelles,
commentaires et offres concernant les produits. Les détails concernant le produit figurent sur la plaque signalétique a I'arriére ou sur le dessous de la machine.

Fellowes garantit que les piéces de la plastifieuse ne présenteront aucun défaut de matiére ou de fabrication pendant 2 ans & compter de la date d'achat par le pre-

mier utilisateur. En cas de défaut pendant la période de garantie, votre recours unique et exclu5|f sera la réparation ou I'échange, au choix et aux frais de Fellowes,
dela piece défectueuse. Cette garantie ne s'applique pas en cas d'utilisation abusive, de ou de réparation non autorisée. Toute garantie |mp||me y
compris la garantie de qualité marchande ou d'aptitude d une utilisation purhcullere, est ainsi limitée dans le temps d la période de garantie appropriée présentée ci-dessus.
Fellowes ne sera en aucun cas responsable des dommages indirects attribuables a ce produit. Cette garantie vous donne des droits [égaux spécifiques. Il est possible que vous
ayez d'autres droits légaux différents de ceux conférés par cette garantie. La durée et les conditions de cette garantie sont valides dans le monde entier, sauf lorsque des
limitations, restrictions ou conditions différentes peuvent étre exigées par la loi locale. Pour obtenir un complément d'information ou des services aux termes de la présente
garantie, vevillez contacter Fellowes ou votre revendeur.

Gracias por comprar un producto Fellowes. Visite www.fellowes.com/register para registrar su producto y beneficiarse de noticias, informacién y ofertas sobre
productos. Se pueden encontrar los detalles acerca del producto en la placa situada en la parte trasera o inferior de la mdquina.

Fellowes garantiza durante 2 afios desde la fecha de compra del consumidor original que fodas las partes de la encuadernadora carecen de defectos materiales y de
fabricacion. Si se encontrara alguna parte defectuosa durante el periodo de garantia, se reparard o sustituird la parte defectuosa a cuenta de Fellowes. Esta garantia no se
aplica en caso de abuso, mala utilizacion o reparacion no autorizada. Toda garantia |mpl|cnu incluyendo la de mercancia o adecuacion para un fin concreto, se limita por la
presente en duracion al periodo de garantia apropiado establecido mds arriba. En ningln caso Fellowes se hard responsable por cualquier dafio consecuente atribuible a este
producto. Esta garantia otorga derechos legales especificos. Puede tener otros derechos legales aparte de los de esta garantia. La duracién, términos y condiciones de esta
garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto cuando las leyes locales puedan exigir limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para mds detalles o para obtener
servicios de esta garantia, contactar con Fellowes o su distribuidor.

@ Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von Fellowes entschieden haben. Bitte registrieren Sie Ihr Produkt auf der Website www.fellowes.com/register, damit wir
Sie Giber Produktneuheiten, Feedback und Angebote informieren kinnen. Die Produktdaten finden Sie auf dem Typenschild an der Riick- bzw. Unferseite des
Gerits.

Fellowes gewdhrt auf alle Teile des Geriits eine Garantie gegen Herstellungs- und Materialfehler fiir 2 Jahre ab dem Kaufdatum durch den Erstkéufer. Wird ein Teil des
Geriites wahrend der Gewiihrleistungsfrist als defekt befunden, wird dieses nach Fellowes' Ermessen und auf dessen Kosten entweder repariert oder ausgetauscht. Andere
Gewiihrleistungsanspriiche bestehen nicht. Die Garantieanspriiche entfallen, falls das Produkt bestimmungsfremd gebraucht, falsch gehandhabt oder unbefugt repariert wird.
Jede Art gesetzlicher Gewdhrleistung, einschlieBlich der Gewdhrleistung der Durchschnitisqualitit oder der Eignung fiir einen bestimmten Zweck, ist hierdurch auf die oben
angegebene Garantiefrist beschriinkt. In keinem Fall haftet Fellowes fir Folgeschiden, die auf dieses Produkt zuriickzufishren sind. Diese Garantie bietet Ihnen bestimmte
Rechtsanspriiche, gegebenentalls haben Sie auch andere Rechtsanspriiche, d|e von dieser Garantie abweichen. Die Dauer, Bestimmungen und Konditionen dieser Garantie
gelten weltweit, auBer dort, wo durch die regionale Gesetzgebung Il andere Haftungsbeschréinl Elnschrunkungen oder Bedingungen vorgeschrieben sind. Fiir
weitere Anguben oder fiir Lelstungsanspru(he im Rahmen dieser Garantie wenden Sie sich bitte an Fellowes oder Ihre zustiindige Vertretung.

Grazie per aver acquistato un prodotto Fellowes. Registrare il prodotto sul sito www.fellowes.com/register per conoscere tutte le novitd, le informazioni e le offerte
sui prodotti. | dati relativi al prodotto sono riportati nella targhetta posizionata sul lato posteriore o sotto la macchina.

Fellowes garantisce |'assenza di difetti materiali e di lavorazione della plastificatrice e dei suoi componenti per 2 anni dalla data di acquisto da parte del cliente originale. Se
durante il periodo di garanzia vengono rilevati difetti in un componente, il rimedio unico ed esclusivo sard la riparazione o la sostituzione, a discrezione e a spese di Fellowes,
del componente difettoso. Questa garanzia non si applica in caso di utilizzo errato, manipolazione impropria o riparazione non autorizzata. Qualsiasi garanzia implicita,
compresa quella di vendibilita o idoneita a un particolare scopo, viene qui limitata in durata al periodo di garanzia indicato sopra. In nessun caso Fellowes pud essere ritenuta
responsabile per danni indiretti attribuibili a questo prodotto. Questa garanzia conferisce all'utente diritti legali specifici. L'utente pud essere detentore di altri diritti legali
diversi da quelli indicati dalla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in tutfo il mondo, tranne nei casi in cui le normative
locali impongano limiti, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o per ottenere 'assistenza prevista dalla garanzia, contattare Fellowes o il rivenditore.

Harfelijk dank voor de aanschaf van een Fellowes produd Ga naar www.fellowes.com/register om uw product fe registreren en om gebruik te maken van
productnieuws, feedback en aanbiedingen. Op het typeplaatie op de achter- of onderkant van de machine treft u de productgegevens aan.

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de lamineermachine vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten gedurende een periode van 2 jaar vanaf de datum van aankoop
door de oorspronkelijke gebruiker. Wanneer een defect optreedt tijdens de garantieperiode zal Fellowes het defecte onderdeel naar goeddunken kostenloos repareren of
vervangen. Deze garantie is nief van toepassing in het geval van misbruik, onoordeelkundig gebruik of onbevoegde reparatie. De duur van enige stilzwijgende garantie, met
inbegrip van de verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel, is hierbij beperkt tot voornoemde garantieperiode. Fellowes aanvaardt geen enkele aansprake-
lijkheid voor enige gevolgschade veroorzaakt door dit product. Deze garantie verleent u bepaalde statutaire rechten. Het kan zijn dat v andere statutaire rechten bezit die
van deze garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie gelden wereldwijd, behalve waar andere beperkingen, restricties of voorwaarden zijn
opgelegd door de lokale wetgeving. Voor meer informatie, of om aanspraak te maken op deze garantie, kunt u contact opnemen met Fellowes, of met uw distributeur.

Tack for att du képt en Fellowes produkt. G& in pd www.fellowes.com/register for att registrera din produkt och lds om produktnyheter, fd feedback och
erbjudanden. Produktinformationen finns pé klassificeringsskylten som sitter pd bak- eller undersidan av maskinen.

Fellowes garanterar att alla delar pd lamineringsmaskinen dr felfria vad géller material och utférande i 2 dr frén den ursprungliga kundens inkdpsdatum. Om négon del

@r defekt under garantiperioden erbjuder Fellowes sig att efter eget gottfinnande bekosta en reparation eller ett byte av den delen. Denna garanti giiller inte i hindelse av
vanvérd, felaktig hantering eller obehérig reparation. Eventuella implicita garantier, inklusive sélibarhet och ldmplighet for eft visst syfte, begréinsas hiirmed i varaktighet
till den vederbérliga garantiperioden som anges ovan. Fellowes ansvarar under inga omstéindigheter for eventuella foljdskador som kan hénféras till denna produkt. Denna
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garanti ger dig sérskilda juridiska rittigheter. Du kan ha andra juridiska réttigheter, som skiljer sig frén denna garanti. Denna garantis varaktighet och villkor giller globalt,
forutom diir andra begrénsningar, restriktioner eller villkor kan gélla enligt lokal lagstiftning. Fér mer information eller for service under denna garanti, var god kontakta
Fellowes eller din forsdljare.

® Tak, fordi du har kobt et Fellowes-produkt. Besag www.fellowes.com/register for at registrere dit produkt og nyde godt af produktnyheder, feedback og tilbud.
Produkidetaljer kan findes pd typeskiltet, der er placeret pd bagsiden eller undersiden af maskinen.

Fellowes garanterer, at samtlige laminatorens komponenter er fri for materiale- og produktionsfel i 2 dr fra kebsdatoen for den oprindelige kober. Séfremt det i garantipe-
rioden konstateres, at en komponent er defekt, vil afhjelpningen fra Fellowes' side vaere begrenset til reparation eller udskiftning af den defekte komponent for Fellowes’
regning. Garantien bortfalder i tilfzlde of misbrug, forkert betjening eller vautoriseret reparation. Varigheden af eventuelle underforstdede garantier, herunder salgbarhed
eller egnethed til et bestemt formdl, er begraenset til den oventor anforte garantiperiode. Fellowes pétager sig intet ansvar for eventuelle folgeskader, der kan ilregnes dette
produkt. Denne garanti giver kaberen visse rettigheder. Keberen kan have mere omfattende rettigheder, end det fremgér af garantien. | det omfang lokale love og bestem-
melser ikke fastsaetter andet, geelder varigheden of og vilkdrene i denne garanti pd verdensplan. Du kan f yderligere oplysninger eller service i henhold til denne garanti ved
af kontakte Fellowes eller din forhandler.

Kiitos, eftii ostit Fellowes-tuotteen. Ky osoitteessa www.fellowes. (om/reg|ster rek|ster0|dukse5| tuotteen ja hydtydk
Tuotteen tiedot on luetteloitu laitteen faka- tai alapuolella olevassa merkinnd

|a far

Fellowes takaa, eftd laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja tydtaito ovat virheettomid 2 vuotta alkuperdiisestd ostopdiv sti. Mikli jokin osa ilmenee virheelliseksi
takuukauden aikana, sinun ainoa ja ehdoton oikeutesi on virheellisen osan huolto tai vaihtaminen Fellowesin harkinnan ja tarjonnan mukaan. Tdmé takuu ei kata tapauk-
sia, |0|ssu laitteistoa on kuyteﬂy védrin, huoli i tai huollettu | i. Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien takuut kaupullisesli hyv‘ciksyntivtistii laadusta tai
tiettyyn tarkoituk on titen rajattu kestoltaan ylli mainitun ja asiaankuuluvan takuukauden mukaisesti. Fellowes ei ofa missiitn tapauksessa vastuuta
st tuotteesta johtuvista vahingoista. Tdmd takuu antaa sinulle tiettyd laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia, jotka poikkeavat téstd takuusta.
Teiméin takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlaaiuisesti, pois lukien paikallisten lakien itukset, estot ja edellytykset. Saadaksesi listietoja

tai timdn takuun k palveluita, ota yhteyttd Fellowesiin tai jdlleenmyyjddsi.

Tukk for at du har kjopt et Fellowes-produkt. Besok oss pd www.fellowes.com/register for & registrere produktet ditt og slik at du kan fd tilgang til informasjon om
nyheter, spesielle tilbud og tilbakemeldinger Detaljer om produktet finner du pé produkiplaten som er plassert under maskinen pé hoyre side.

Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen er frie for feil bdde ndr det gjelder materiale og produksjon i to &r fra dato for ferstegangs kjop. Dersom det
forekommer feil pd noen deler under garantiperioden, vil denne ene og alene bli reparert eller erstattet av Fellowes uten kostnader for kunden. Denne garantien gjelder ikke
dersom utstyret er misbrukt, vandalisert eller reparert av uautorisert personell. Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnhethet for et spesielt formal, er
herved begrenset fil varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe tilfelle gjores ansvarlig for skader som folger av bruk av dette produktet. Denne garantien

gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre rettigheter som er fravikende fra denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne
garantien gjelder over hele verden, med unntak at begrensininger for forhold som er regulert av lokal lovgivning. For naermere detaljer, evt. informasjon om tjenester under
denne garantien, ta kontakt med Fellowes eller din forhandler.

® Dziekujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzi¢ strone internetowg www.fellowes.com/register, aby
zarejestrowaé nabyty produkt i korzystaé z powiadomien o nowych produktach, informacji zwrotnych i ofert. Szczegéty dotyczace
produktu sg podane na tabliczce znamionowej umieszczonej z tytu lub pod spodem urzadzenia.

Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie cze$ci laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat od daty zakupu
przez pierwotnego klienta. Jesli w okresie gwarancji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek cze$¢ jest wadliwa, wytacznym zado$éuczynieniem
bedzie naprawa lub wymiana wadliwej czeéci, wedle wyboru i na koszt firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku
uszkodzenia wynikajgcego z nieprawidtowego wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie gwarancje
dorozumiane, w tym przydatno$ci handlowej lub mozliwo$ci zastosowania w okreslonym celu, zostaja niniejszym ograniczone czasowo do
wiasciwego okresu gwaranciji okreslonego powyzej. W zadnym wypadku firma Fellowes nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody wtérne, ktére mozna by przypisa¢ temu produktowi. Niniejsza gwarancja nadaje uzytkownikowi okreslone prawa. Uzytkownikowi
moga przystugiwaé inne prawa, ktére réznig sie od postanowien niniejszej gwarancji. Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji
obowiazujg na catym $wiecie, za wyjatkiem gdy inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnie z lokalnie obowigzujacym prawem. W celu
uzyskania bardziej szczegdtowych informacji lub ustug wynikajacych z niniejszej gwarancji nalezy skontaktowac sie z firma Fellowes lub
lokalnym dystrybutorem.

® Bnaroaapum Bac 3a npuobpetenne usnenus komnanuu Fellowes. Mocetute Be6-cant www.fellowes.com/register, 3apeructpupyiite
nproBpeTeHHOe U3ZENUE U OCTaBalTECh B KypCe NOCNeAHUX HOBOCTEH, OT3bIBOB NOTPeBUTEenei U NpeanoxeHuit. MHpopmauma 06
“3aenuu pasmMellieHa Ha NacnopTHOM TabnnuKe, PacronoXeHHON Ha 3aZiHel naHenu NMMBo B HUXKHEW YacTh yCTponCTBa.

Komnanua Fellowes BbICTyNaeT rapaHToM KayecTea marepuana n 683yK0pM3HeHHOﬁ paéOTbI BCex quaneH namuHaropa B Te4YeHue 2netc
AaTtbl HENOCPeACTBEHHOIoO I'IpMOﬁpeTeHMFl yCTpoﬁcma. B cny4yae BblABNEHUA ,Cleq)eKTHle yacTen B TeyeHue FapaHTMﬁHOFO nepuoaa KomnaHua
Fellowes 3a cBo¥ cueT ycTpaHseT AedeKT nyTem 3aMeHbl IMB0 peMoHTa HeucnpasHoW AeTanu. [laHHasa rapaHTia He pacnpocTpaHaeTca
Ha HeMcnpaBHOCTHU, ABNAOLLMECA CNeACTBUEM HApYLIeHUA NpaBun 3KCnayaraunm CtaHka, nubo ero HECaHKUMOHUPOBAHHOIO peMoHTa.
[apaHTUitHble 06s3aTenbCTBa, KacarLmMecs TOBAapHOTO COCTOSHUA U 9KCMyaTaUuMOHHOM NPUrOAHOCTH YCTPOUCTBA, AEUCTBYHOT B TEYeHUe
OrpaHM4yeHHOoro nepuMoaa BpEMeHH, CM. Bbille. Komnanwua Fellowes He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a yu.lepé, HAHECEHHbIN B pesynbtate
SKcnnyaraumMmM AaHHOro CTaHKa. HaCTOﬂLLlaF! rapaHTMa npefaocTaBnAeT ee Bnaaenbuy OI'Ipe,CleJ'IeHHbIl:i nepeyeHb 3aKOHHbIX NpaB. Bnaqeneu
rapaHTum Moxet OﬁﬂaﬂaTb APYrMMu 3aKOHHBIMW NpaBamMu, He UMEHLLMMKU OTHOLLEHMA K COAEPXKaHU0 AaHHOro I'apaHTMljiHOI'O AOKyMeHTa.
JnuUTenbHOCTbL M YCNOBMA HACTOALLIEN rapaHTuK AEUCTBYIOT BO BCEX CTpaHax MMpa B paMKax MeCTHOro 3akoHoAatenbcTsa. Ana nonyyeHua
noApPOBHOM MHDOPMALIMK O NOPAZKE rapaHTUHOro 0BCny)KMBaHUA oBpaTUTeCh K NpeacTaBuTento komnaruu Fellowes nu6o Bawemy
pervoHansHoMy Annepy.

@ S0G EUXOPIOTOUUE TTOU aYop&oaTe Eva MPOoidv TG eTaipeiog Fellowes. lNMoapakaAouue emokepBeiTe TNV nAekTpovikrj diedBuvon
www.fellowes.com/register yiox vor KXVETE gyypapri TOU MPOIBVTOG 0OG Kol v eEMweAnBeiTe oo €10rioelg, oXOAIX KOl TTPOOPOPES

OXETIKA € TX TTPOIOVTOL. NETTTOUEPEIEG OXETIKG LIE TA TPOIOVTA AVAyp&POVTal OTNV TMVAKIOX OTOIXEIWV TTOU UTTPXEl OTO TTIoW
HEPOG 1j TN B&on TOU UNXAVALOTOG.

H eTaipeian Fellowes eyyudron 611 GAx T u€pn TNG OUOKEUIG MAXOTIKOITOINONG eival EAEUBEPX EARTTWUARTWY OTX UAIKG KX TNV €pyaaior
&1 2 €T OO TNV NUEPOUNVIX AYOPAG ATTO TOV XPXIKO KATaVOXAWT. EGv 0moIodhmoTe IEPOG EVTOMIOTEl OT! EiVOl EAXTTWUATIKG KOTX TN
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SI&pKelor TNG TepIGdoU gyyunang, n U6vn Ko XIMoKAEIOTIKY armodnuiwon B eivai n EMOKeUr 1j N AVTIKATXOTXON TOU EAXTTWUATIKOU LEPOUG,
KOTG TN OIGKPITIKI EUXEPEID Kol e Oamaveg TnG Fellowes. Autri n eyydnon Oev 10xUel OTIG TEPITTWOEIG KAKIG XPriong, KakoU xelpiopou rj
un e&ouoiodoTnuévnG emokeurG. Al TNG mapodong, ormoiadriTe EUUeon yydnon, OUUTTEPIABLIOVOUEVNG EKEIVNG TNG EUTTOPEUOILOTNTAG I}
NG KATAAANASTNTOG VI GUYKEKPIUEVO OKOTTO, TEPIOPICETAl WG TTPOG Tr OIGPKEIX OTNV KATAAANAN mrepiodo eyyunong, émws mpoodiopileTan
ropanévw. H etaipeia Fellowes dev pEper amoAUTwe kKapior eubuvn yior TUYOV TTOPETTOUEVES {nuieg, ol orToieg Ba exywpnBouv aTo mpoidv
auTo. H gyyunon auTtrj 00G eKYWPEl OUYKEKPILEVD EVVOUX DIKAIDUOTA. EVOExeTal var ExeTe Kot A Evvopar SIKOIWUOTO, OIPOPETIKA oo
To mpoPAendueva otnv yydnon autriv. H didpKeia, o1 6pol Ko ol TpoUrmoBEoel§ TNG MXpoUoaG eyyunong Ioxdouv maykoouiws, pe e&aipeon
érrou emBdAlovTai SlagopeTIKOI TEPIOPIOLIOIN, TTEPIOPIOTIKEG OIaT&EEIG 1 MpolmoBEaelg amé Tnv Tormkij vopoBeadia. Mo mepioodTePEG
Aemrouépeies 1 yia Tn Afjyn urnpeoidv oTo MAXIoIo TNG MAXPOUCOS Eyyunong, EMKoIVwvioTe e Tnv eTaipeia Fellowes 1j Tnv Tormkri
QAVTITPOOWTTIOX.

Bir Fellowes iiriini satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret ederek irininiizi kaydedin ve riin

haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin ile ilgili ayrintili bilgileri, makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma
degerleri plakasinda bulabilirsiniz.

Fellowes, son tiiketici tarafindan safin alim tarihinden itibaren gegerli olmak izere laminasyon makinesinin tim parcalar icin 2 yillik malzeme ve
iscilik garantisi saglamaktadir. Garanti siiresi boyunca herhangi bir arizali parca bulunursa, tek ve yegane ¢szimiiniiz masraflan Fellowes tarafindan
kargilanmak iizere arizali parcayr onarmak veya degistirmektir. Anizanin hatali kullanim, yanli tagima veya izinsiz onarimdan kaynaklandigi
durumlarda, bu garanti gegerli degildir. Ticari olarak satilabilirlik ya da belli bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak dzere tim dolayh garantiler,
yalnizea yukarida belirtilen makul garanti siresi boyunca gecerlidir. Fellowes, highir durumda bu irinden kaynaklanan dolayli zararlardan sorumlu
tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir. Bu garantiden farkl bagka yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi, sartlar ve hiikiimleri,
yerel yasalarin farkli sinirlamalar, kisitlamalar veya kosullar gerekiirdigi yerler diginda tim diinya capinda gegerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu
garanti kapsaminda hizmet alabilmek icin, litfen Fellowes'a veya bayiinize bagvurun.

Dékujeme, Ze jste si zakoupili vyrobek spoleénosti Fellowes. Navstivte stranky www.fellowes.com/register a
zaregistrujte svQj vyrobek a vyuzijte vyhod novinek o produktech, reakci a nabidek. Udaje o vyrobku jsou uvedeny
na typovém $titku na zadni ¢i spodni strané zafizeni.

Spole¢nost Fellowes ruéi za veskeré vady materidlu a zpracovani vSech ¢asti laminatoru po dobu dvou let od data
nakupu plvodnim zakaznikem. Pokud bude k poruse kterékoliv ¢asti béhem zaruéniho doby, jedinym a vyluénym
prostfedkem bude oprava nebo vyména vadného dilu na zékladé rozhodnuti spole¢nosti Fellowes. Tato zaruka se
nevztahuje na nespravné pouziti, Spatné zachazeni nebo neopravnénou opravu. Jakakoliv domnéla zaruka, véetné
prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity Ucel, se timto omezuje na pfislusné zaruéni obdobi, které je stanoveno vyse.
Spolecnost Fellowes nebude v zadném pfipadé odpovidat za nasledné Skody, které by mohly byt spojovany s timto
vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje zvlastni zakonna prava. Mizete mit dal§i zakonna prava, ktera se li§i od této zaruky.
Doba a podminky této zaruky jsou platné na celém svété, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni, vyhrady nebo podminky
stanoveny mistnimi predpisy. Chcete-li se dozvédét podrobnéjsi informace nebo vyuzit sluzeb v ramci této zaruky,
obratte se laskavé na spole¢nost Fellowes nebo na jejiho obchodniho zastupce.

Dakujeme, Ze ste si zakupili vyrobok znacky Fellowes. Navstivte lokalitu www.fellowes.com/register, na ktorej
zaregistrujete svoj produkt a budete dostavat novinky o produktoch, spatni vazbu a ponuky. Podrobné informacie
o vyrobku sa nachadzaju na typovom stitku na zadnej alebo spodnej strane zariadenia.

Spolocnost Fellowes zarucuje, ze vSetky sicasti zariadenia budu bez chyb materidlu a vyroby po¢as 2 rokov od datumu
nakupu povodnym spotrebitefom. Ak sa po¢as zaruénej doby pokazi niektora ¢ast, budete mat vyhradny narok na opravu
alebo vymenu chybného dielu, podra rozhodnutia spolo¢nosti Fellowes a na jej naklady. Tato zaruka sa nevztahuje na
pripady zlého zaobchadzania, nespravnej manipulacie alebo nedovolenej opravy. VSetky implikované zaruky vratane
zaruky predajnosti alebo vhodnosti na konkrétny Gc¢el sa tymto obmedzuju na dobu trvania podra prislusnej vy$sie
uvedenej zaruénej doby. Spolo¢nost Fellowes v ziadnom pripade nezodpoveda za nasledné $kody, ktoré by boli
spOsobené tymto produktom. Tato zaruka vam udeluje konkrétne zakonné prava. Mozete mat iné zakonné prava, ktoré
sa liSia od tejto zaruky. Doba trvania a podmienky tejto zaruky su platné na celom svete okrem pripadov, kde miestne
pravne predpisy vyzaduiju iné obmedzenia alebo podmienky. So Ziadostou o dalie informécie alebo zaruény servis sa
obratte na spolo¢nost Fellowes alebo na predajcu.

Koszdnjuk, hogy Fellowes terméket vasarolt. Kérjuk, latogasson el a www.fellowes.com/register honlapra és
regisztralja a terméket, igy mindig értesil a termekijdonsagokrol, visszajelzésekrdl és ajanlatokrdl. A termék
részletes leirasa a gép hatoldalan vagy aljan talalhat6é géptorzslapon olvashaté.

A Fellowes a vasarlastél szamitott 2 évig garanciat vallal az eredeti vasarldé szamara arra, hogy a laminalégép alkatrészei
mind anyagukat, mind kivitelezésiiket tekintve nem hibasodnak meg. Ha a jétallas ideje alatt barmelyik alkatrész
meghibasodik, a vevd egyetlen és kizardlagos jogorvoslata az, hogy a Fellowes sajat valasztasa alapjan és koltségére

a meghibasodott alkatrészt kijavitja vagy kicseréli. Ez a jotallas nem vonatkozik a helytelen hasznalat, rossz kezelés
vagy a jogosulatlan javitas eseteire. Minden beleértett jotallas - ide értve a forgalomképességet vagy egy adott célra valé
megfelelést - a fent meghatarozott megfeleld jotallasi id6szak tartamara korlatozédik. A Fellowes semmilyen kérilmények
kdzott nem tartozik felel6sséggel a termék hasznalatabél adédé barmilyen karért. Ez a jotallas meghatarozott tdrvénybe
foglalt jogokat ad Onnek. Lehetnek olyan jogai is, amelyek kiilénbdzéek a jotallasban foglaltaktdl. A jotallas idGtartama

és feltetelei vilagszerte érvényesek, kivéve azokat az orszagokat, ahol a helyi térvények mésfajta korlatozasokat,
megszoritdsokat vagy feltételeket irnak el6. Ha tovabbi tajékoztatast szeretne kapni a jotallas keretében elérheté
szolgaltatasokrdl, 1épjen kapcsolatba Fellowes kereskedéjével.

Obrigudo por adquirir equipamento da Eellowes. Visite www.fellowes.com/register para registar o seu equipamento e beneficiar de novidades
sobre equipamento, feedback e ofertas. E possivel enconirar detalhes sobre o equipamento na chapa de especificages existente na traseira ou
na parte de baixo do aparelho.



PRODUCT REGISTRATION / WORLDWIDE WARRANTY

A Fellowes garante que todos os componentes do aparelho estdo livres de defeitos de material e de fabrico por 2 anos a partir da data de aquisigdo pelo
consumidor original. Se qualquer componente apresentar defeitos durante o periodo de garantia, as suas dnicas solugdes disponiveis serdo a reparagdo
ou a substituicao, opgdo a escolha da Fellowes que assume todos os custos do componente defeituoso. Esta garantia ndo se aplica em casos de md
utilizagdio, manuseamento inadequado ou reparagdo néo autorizada. Toda e qualquer garantia implicita, incluindo a comercializagdo ou adequagdo
para um fim especifico, encontra-se limitada ao periodo de garantia adequado acima estipulado. A Fellowes ndo assume, em situaggo alguma, qualquer
responsabilidade por quuiSC|uer danos consequentes imputdveis a este produto. Esta garantia confere-|he direitos legais especificos. E possivel que
disponha de outros direifos legais que variem dos constantes nesta garantia. A durufuo, termos e condicdes desta garantia sdo vdlidos a nivel mundial,
excepto onde limitades, restrigoes ou condicges diferentes sejam exigidas pela legislaao local. Para obter mais pormenores ou para obter servigos
cobertos por esta garantia, contacte a Fellows ou o seu distribuidor.

@ Bnaroaapum Bu, ye 3akynuxte npoaykt Ha Fellowes. Mona, nocetete www.fellowes.com/register, 3a na
perucTpuparte cBoa NPOAYKT U Aa Ce Bb3NON3BaTE OT U3BECTUA 32 NPOAYKTUTE, OT3UBK U 0pepTu. MoapobHa

MHPOPMAaLMA 3a NPOAYKTa MOXKe fa ObAe OTKpUTa BbPXY Tabenkara ¢ OCHOBHM [aHHU, NOCTaBEHa Ha 3aaHaTa
WNK JONHA CTpaHa Ha MalunHarta. Fellowes rapaHTupa, ye BCUUKM YacTu Ha namuHatopa ca U3paboTeHn KauecTBeHo OT
M3NpaBHU MaTepuany 1 AaBa 2-roAuLLHa rapaHuus 3a TAX OT JaTaTa Ha NMoKynKa, 3BbpLUeHa OT MbpBOHAYaIHWA
noTpebuTen. AKO HAKOA OT YacTuTe Aale AEPEKT No Bpeme Ha rapaHUMOHHUA Neprod, EAMHCTBEHO U UBKIIOUUTENHO
peLleHre Ha npobnema e PEMOHT UK 3amaHa Ha AedeKTHaTa YacT no npeueHka Ha Fellowes 1 3a HeliHa cmeTka. Tasu
rapaHuua He Bayku B Cryuai Ha 3noynotpeba, HenpasunHa ynotpeba unu HepaspeLueH peMoHT. Besaka kocBeHa
rapaHuma, BKIOUMTENHO 3a TbPrOBCKO KAYECTBO MM FOAHOCT 3a OMpeAeneHa Len, e orpaHnyeHa Ao onpeaeneHua
rapaHUMOHeH nepuoz, nocoueH no-rope. Fellowes e ocBo6oAeHa OT BCAKAKBa OTFOBOPHOCT 3a ClyyaiHu NoBpeau Ha
TO3K NPOAYKT. MapaHuuATa B AaBa onpeAeneHn 3akoHHU npasa. Mo)ke Aa umate Apyr1 3aKOHHW NpaBa, KoUTO ce
pasnuuyasar ot Tasu rapaHuua. MpoabKMTENHOCTTa U OBLUMTE YCNOBMA Ha Tasu rapaHumMA ca BalMAHM HABCAKbAE Mo
cBeTa, OCBEH KbJETO MECTHMAT 3aKOH M3UCKBA Pas3nMyHW CPOKOBE, OrpaHUYeHUaA UK ycnosua. 3a noseye MHGopmauua
unu 3a aa 6baeTe 00CNYKEHU ChracHo rapaHumMaTa, Mona, CBbpxKeTe ce ¢ Fellowes unu cbe cBoA AnMbP.

Vé multumim pentru achizitionarea unui produs Fellowes. Va rugam sa vizitati pagina www.fellowes.com/register
pentru a inregistra produsul dumneavoastra si pentru a beneficia de stiri, reaciii i oferte de produse. Detaliile
produsului se gasesc pe placuta de identificare a acestuia, situata pe partea din spate sau dedesubtul aparatului.

Fellowes garanteaza c3 toate piesele laminatorului nu prezinta defecte materiale sau de construclie timp de 2 ani de la

data achizition&rii de catre primul client. Daca se determina ca o piesa este defecta pe parcursul perioadei de garantie,

singura despagubire, exclusivd, va fi reprezentata de repararea sau inlocuirea piesei defecte, la latitudinea si pe
cheltuiala Fellowes. Aceasta garantie nu se aplicd in cazul abuzului, manipularii necorespunzatoare sau a reparatiilor
neautorizate. Orice garantie implicita, inclusiv cea de vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este prin
prezentul document limitata la perioada de garantie corespunzatoare, stabilitd mai sus. Fellowes nu va fi in nicio situatie
raspunzatoare pentru orice fel de daune consecutive, ce ar putea fi atribuite acestui produs. Aceastd garantie va asigura
drepturi legale specifice. Exista posibilitatea sa aveli si alte drepturi legale diferite de cele din cadrul acestei garantii.

Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt valabile la nivel mondial, cu exceptia situatiei in care diferite limitari,

restrictii sau conditii ar putea fi impuse de legislatia locala. Pentru mai multe detalii sau pentru a obtine servicii in baza

acestei garantii, va rugam sa contactati Fellowes sau distribuitorul dumneavoastra.

® Hvala vam na kupnii proizvoda tvrike Fellowes. Posjetite web stranicu www.fellowes.com/register da biste registrirali uredaj i saznali novosti o proizvodima,
povratne informacije i ponude. Pojedinosti o proizvodu moZete pronati na natpisnoj plotici postavljenoj na straznjoj ili donjoj strani stroja.

Tvrtka Fellowes jamti da v trajanju od 2 godine od datuma prodaje prvobitnom kupcu nijedan dio plastifikatora nema oteenja u materijalu niti izradi. Ukoliko tijekom
jamstvenog perioda dode do ostecenja bilo kojeg dijela, jedino i iskljutivo vi imate pravo, prema Fellowesovoj prosudbi, na besplatan popravak ili zamjenu oteenog dijela.
Ovo se jamstvo ne primjenjuje u slutaju neispravnog koristenja, neodgovarajuéeg rukovania ili neovlastenog popravljanja. Svako presutno jamstvo, ukljutujuéi jamstvo u
pogledu utrZivosti odnosno pogodnosti za odredenu svrhu, ovime je ogranieno na frajanje u prethodno navedenom jamstvenom periodu. Tvrtka Fellowes ni u kom slutaju
nece biti odgovorna za bilo koju posliedi¢nu Stetu povezanu s ovim proizvodom. Ovo vam jamstvo daje posebna zakonska prava. MoZete steci i druga zakonska prava koja se
razlikuju od ovog jamstva. Trajanje, odredbe i uvjefi ovog jamstva vrijede Sirom svijeta, izuzev tamo gdje mjesni zakoni propisuju drugatija ogranitenia, zabrane ili uvjete.
Za vide pojedinosti ili koristenie usluga u okviru ovog jamstva obratite se tvrtki Fellowes ili vasem distributeru.

Zahvaljujemo se vam za nakup izdelka Fellowes. Za registracijo izdelka in pregled novic o izdelku, povratnih informacijah in ponudbah
obiitite spletno mesto www.fellowes.com/register. Podrobnosti o izdelku najdete na plostici s specifikacijami na zadnji strani ali spodnjem delu
naprave.

Podietie Fellowes jamdi, da so vsi deli laminatorja brez napak v materialu in izdelavi 2 leti od dneva nakupa prvega uporabnika. Ce se v ¢asu trajanja
garancijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost popravilo ali zamenjava okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja
Fellowed. Ta garancija ni veljavna v primeru zlorabe, neprimerne rabe ali nepoobla$tenega popravila. Katera koli implicirana garancija, vkljuéno ga-
rancija o ustreznosti prodaje ali ustreznosti za dolo¢en namen uporabe, je tukaj v trajanju omejena na ustrezno garandijsko obdobje, navedeno zgoraj.
Podietje Fellowes v nobenem primeru ne prevzema odgovornosti za poskodbe, ki so posledica uporabe tega izdelka. Ta garancija vam daje dolocene
pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od te garandije. Trajanie in pogoji e garancije so veljavni povsod po
svetu, razen v drzavah, kjer zakonsko veljajo drugatne omejitve ali pogoji. Za vet podrobnosti ali za servis v sklopu te garancije se obrnite na podijetje
Fellowers ali vasega prodajalca.
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Useful Phone Numbers

Help Line

Australia + 1-800-33-11-77
Canada + 1-800-665-4339
Europe 00-800-1810-1810
Fellowes

Australia +61-3-8336-9700
Benelux +31-(0)-76-523-2090
Canada +1-905-475-6320
Deutschland +49-(0)-5131-49770
Espafia / Portugal + 34902 33 55 69
France +33-(0)-1-78-64-91-00
Italia +39-71-730041
Japan +81-(0)-3-5496-2401
Korea +82-(0)-2-3462-2844

Australia

Benelux
Canada

México + 1-800-234-1185
United States + 1-800-955-0959
Malaysia +60-(0)-35122-1231
Polska +48-(22)-771-47-40
Russia +7-(495)-228-14-03
Singapore +65-6221-3811
United Kingdom +44-(0)-1302-836836
United States +1-630-893-1600

1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143-1095 e USA e 630-893-1600

China France
Deutschland lalia
Espaiia Japan
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